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产品名称 冲压钣金加工定制 冲压钣金加工
鑫盛泰钣金加工

公司名称 云南鑫盛泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号

联系电话 13629432928 13629432928

产品详情

  在整个钣金加工的流程中该采取什么样的措施来保护?首先在剪板机后面可以根据剪板机的长度放置
一块胶垫，成斜角位置摆放，并固定于剪板机的两端，这样便于滑落下来的时候不会碰伤表面；激光料
成型后要放置于激光料的堆放架，根据客户和激光件分类摆放，不要随意丢在钣金车间的地面，可以完
全避免激光料表面的刮伤和印痕；烤漆件出炉后应采用纸皮或者胶垫包覆，同时在机架之类的钣金机型
中需要在四周需要包覆，避免在上车或者托运的过程中碰到边角。

操作人员因素 

凡是操作人员起主导作用的工序所产生的缺陷，防止缺陷产生的可控制措施有： 

⑴加强“质量、用户”的质量意识教育，建立健全质量责任制; 

⑵编写明确详细的操作流程——加强工序培训，颁发操作合格证; 

⑶加强“三检”工作，适当增加检验的频次(包括自检); 

 

主要控制措施有：

⑴加强设备维护和保养，定期检测设备的关键精度和性能项目，并建立设备关键部位日点检制度，对工



序质量控制点的设备进行重点控制;

⑵采用首件检验制度，冲压钣金加工，核实定位或定量装置的调整量(如折弯机后挡料BG的一次定位精
度补偿);

⑶尽可能使用数控机床，冲压钣金加工定制，减少对工人操作可靠性的依赖;

⑷逐步建立TPM管理体系，即通过建立一个全系统员工参与的生产维修活动，使设备性能达到优。

什么是钣金加工：钣金加工中冲压是的办法，冲压技能大体的分为分别工序和成形工序两大类。 1.分别
工序是在冲压进程中使冲压件与坯料沿一定的轮廓线互相分别，冲压钣金加工焊接加工，一同冲压件分
别断面的质量也要满足一定的需求，这些需求都是前期客户的需求所抉择的。 2.成形工序是使冲压坯料
在不损坏的条件下发作塑性变形，并转化成所需求的成品形状，一同也应满意尺度公役等方面的需求。 
钣金是对金属薄板一种归纳冷加工技能，包括剪、冲/切/复合、折、焊接、铆接、拼接、成型等。其明
显的特征便是同一零件厚度一同。 通常来说底子设备包括剪板机，数控冲床，等离子、水射流切割机，
复合机、折弯机以及各种辅佐设备如：开卷机、校平机、去毛刺机、点焊机等。 

 

冲压钣金加工定制-冲压钣金加工-鑫盛泰钣金加工(查看)由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。“激光切
割,钣金加工,预埋件加工”选择云南鑫盛泰金属制品有限公司，公司位于：云南拓翔路206号大型激光切
割钢工市场B1-B2号，多年来，云南鑫盛泰坚持为客户提供好的服务，联系人：刘总。欢迎广大新老客户
来电，来函，亲临指导，洽谈业务。云南鑫盛泰期待成为您的长期合作伙伴！
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