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联系电话 13629432928 13629432928

产品详情

激光切割加工覆膜金属钣材已经很常见了，很多人都会问到底激光切割加工覆膜金属钣材有哪些切割技
巧呢？

      在切割拉丝或镜面不锈钢时，个别都要采取带膜切割技巧，为了保障覆膜不被破坏，通常咱们
会先切割覆膜的那一面，临沧铝板激光切割，没有覆膜的一面朝下。假如覆膜的一面朝下的话，因为遭
到热影响，激光切割金属钣材时溅进去的残渣会粘附在膜的上面，从而招致覆膜一面会很毛糙，而且很
难解决那些残渣，所以建议先切割覆膜外表。     

  

激光具有方向性好、亮度高、单色性好等特点而得到广泛应用。激光切割加工是激光应用很有发展前途
的领域之一，已经开发出多种激光切割加工技术。

1、激光切割

激光切割是利用经聚集的高功率密度激光束照射工件，使被照射处的材料迅即熔化、汽化、烧蚀，铝板
激光切割焊接加工，并形成孔洞，同时借助与光束同轴的高速气流吹除熔融物质，随着光束和工件的相
对运动，使工件形成切缝，从而实现割开工件的一种热切割方法。其优点是切割窄，切割质量高、。

2、激光打孔

激光打孔是激光技术材料加工中应用较早的激光技术，激光对板料进行打孔，一般采用的脉冲激光，能
量密度高，。



3、激光弯曲成形

激光弯曲是不需要模具的，所以适合于单件小批量弯曲件的成形。其原理是将激光束射向弯曲线，这时
该区域在厚度方向会出现一个温度梯度，这种温度梯度导致冷却不均匀而产生不均匀的内应力，当这种
内应力超过材料的刚性时就会使板料弯曲。根据不同材料选取不同的激光工艺参数可以得到不同弯曲角
。

4、激光焊接

激光焊接是利用激光的高热量将被焊金属表面“烧熔”粘合而形成焊接接头。该技术生产率非常高，焊
件的焊缝窄，变形小，精度高，特别适合焊接微型、精密、排列密集、受热敏感的焊件，同时激光焊接
不仅能够焊接同种金属，铝板激光切割来料加工，还可焊接两种不同金属，甚至可以焊接金属与非金属
材料。

 

 

夏季气温过高，速度也比较大，因此在夏季使用时要做好保养措施，那么夏季要如何确保激光切割机的
正常运行呢？ 

一、 避免结露 

冷却水温度不要与空气温度相差太大。激光切割机的激光器与光学镜片都是使用的水冷却方式，由于空
气中的水遇冷会凝结成水，当冷却水温度低于室温5-7度时，激光器和光学镜片表面会有水露凝结，很大
程度上影响了激光器的出光效率和光学镜片的透光，对激光能量和光学配件的使用寿命影响很大。激光
器与切多部分采用分开水冷建议用户设置激光器低温一路水设置水温为26度左右，激光切和光纤一路水
温为30度左右，严格遵守夏季开关机顺序。 

二、保养冷却系统何冷却水 

夏季温度升高，激光切割机的冷却系统工作压力增大，建议在高温来临前检查保养冷却机的内部压机氟
压，不同厂家的设备压力也不太一样， 建议在保养前咨询设备厂家具体参数。 

夏季由于温度较高，冷却水的变质速度也会加快，建议用户使用正规蒸馏水或纯净水，定时清理水箱水
垢更换水及滤芯，铝板激光切割加工，以免造成激光器和管道内附着水垢影响冷却水流量造成高温报警
，清理水垢的方法请在设备厂家指导下进行操作。 

三、导轨保养 

导轨应经常清洁，去除灰尘和其他杂物，确保设备传动部分润滑、无杂物。定期清洗和上润滑油，能够
确保机器在进行中能够的定位实现的激光切割，提高产品质量。 

四、控制柜 

由于激光切割机的粉尘主要是金属粉末，建议定期断电清理激光切割机电气柜内粉尘和检查散热风扇的
工作状况。 



 

铝板激光切割加工-临沧铝板激光切割-鑫盛泰切割加工价格低由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。云
南鑫盛泰金属制品有限公司是从事“激光切割,钣金加工,预埋件加工”的企业，公司秉承“诚信经营，用
心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘总。
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