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压铸模具热处理技术 ，大型压铸模真空热处理厂家，压铸模具热处理工艺在压铸模具热处理制造中应用
极为广泛，大型压铸模真空热处理厂，它能提高模具零件的使用性能，延长模具使用寿命。压铸模必须
充分回火，一般回火三次。次回火温度选在二次硬化的温度范围；第二次回火温度的选择，要使模具达
到所要求的硬度；为了获得良好的高温性能，保证碳化物能充分地溶解，得到成分均匀的奥氏体，压铸
模的淬火保温时间都比较长，大型压铸模真空热处理

压铸模具热处理具有生产、节省原材料、降低生产成本、产品性能好和精度高等特点，在生产上得到广
泛应用。压铸模具热处理的工作表面，直接与液态金属接触，承受高压、高速流动的液态金属的冲蚀和
加热，大型压铸模真空热处理公司，在工件脱模以后，又受到急速冷却，因此，热疲劳开裂、热磨损和
热熔蚀是压铸模具常见的失效形式，所以，要求压铸模具有耐冷热疲劳性能、高温下的强度和韧性、耐
液态金属冲蚀性能、较高的耐热性和高的导热性、良好的性能和高的淬透性及耐磨性等。 

影响压铸模具真空热处理冲压模具变形与开裂的原因是多方面的，主要与原始组织、钢材的化学成分、
零件的结构形状及截面尺寸、热处理工艺等因素有关。开裂往往是可以预防的，茶山大型压铸模真空热
处理，但是压铸模具真空热处理变形总是难以避免的。在实践中，截面尺寸的差异、压铸模具真空热处
理冲压模具零件的结构形状、对一些形状较为复杂、精度要求高的凹模，在粗加工后精加工前，以减少
淬火变形，尽量避免开裂倾向，并为终热处理作好组织准备。大型压铸模真空热处理 大型压铸模真空热
处理公司-东莞众利坚由东莞市众利坚金属科技有限公司提供。大型压铸模真空热处理公司-东莞众利坚
是东莞市众利坚金属科技有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的
联系电话，索取联系人：袁小姐。



Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

