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产品名称 薄板激光切割 鑫盛泰激光切割加工
薄板激光切割加工

公司名称 云南鑫盛泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号

联系电话 13629432928 13629432928

产品详情

激光切割机进行切割金属的时候，需要对加入氧气辅助气体，下面我们来了解一下激光切割加工是对氧
气的消耗：

连续进行加工，薄板激光切割附近加工，一般一瓶标准的氧气，可以进行加工3到4个小时。假如，一个
小时可以运转走动60m，那么一瓶氧气就可以进行加工180m至240m。具体再细分的话，一个切割材料周
长50cm，那么就是360个至480个工件。而一瓶氧气，价格一般是20元一瓶，薄板激光切割定制，再进行
划分，薄板激光切割，那么氧气消耗的费用就基本上是属于很正常的消耗。所以，对于这个激光切割机
的氧气消耗，其成本是很低的，划分到单件工件上，基本可以忽略不计。

所以，购买激光切割机，薄板激光切割加工，消耗材料上面，基本是可以忽略不计。因为一条激光管虽
然说价格几千，但是使用寿命很长，平分下来，基本就是没有什么成本在里面了。更.加别说是氧气这种
成本更加低的消耗。

结构钢：材料用氧气切割时会得到较好的结果。当用氧气作为加工气体时，切割边缘会轻微氧化。对于
厚度达4mm的板材，可以用氮气作为加工气体进行高压切割。这种情况下，切割边缘不会被氧化。厚度
在10mm以上的板材，对激光器使用特殊板并且在加工中给工件表面徐油可以得到较好的效果。 

不锈钢：切割不锈钢需要:使用氧气，在边缘氧化没关系的情况下;使用氮气以得到无氧化刺的边缘，就不
需要再作处理了。在板材表面徐层油膜会得到更好的穿孔效果，而不降低加工质量。 

 



激光切割加工是将激光束照射到工件表面时释放的能量来使工件融化并蒸发，以达到切割或者雕刻的目
的，具有精度高，切割速度快，切口平滑，加工成本低，不局限于切割图案限制，自动排版节省材料等
特点，见过切割加工工作状态样子的人就会有疑问这样的操作对人身体有没有危害呢？下面这篇文章为
大家详细介绍了，快来一起看一下吧。

目前工业加工常用的是CO2激光切割机和固体激光切割机，这两种切割机相对于等离子切割机相对比较
环保，因为它们不会像等离子切割机切割时产生大量粉尘、浓烟，且噪声也很小，特别是CO2激光切割
机是用来切割皮革、压克力、纸张、木材等材料的，因此对人体不会有什么危害。

薄板激光切割-鑫盛泰激光切割加工-薄板激光切割加工由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。薄板激光
切割-鑫盛泰激光切割加工-薄板激光切割加工是云南鑫盛泰金属制品有限公司今年新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘总。
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