
铝板激光切割定制加工 鑫盛泰激光加工定制 昭通铝板激光切割

产品名称 铝板激光切割定制加工 鑫盛泰激光加工定制
昭通铝板激光切割

公司名称 云南鑫盛泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号

联系电话 13629432928 13629432928

产品详情

激光切割加工是利用自身产生的高温来对材料进行切割，切割金属材料比较多一些。激光切割加工的产
品精度比较高，还能对复杂的图案进行切割，使用激光切割加工出来的产品特点如下。 

1、精细：激光加工穿透材料切缝细，工件按设计程序切割、尺寸精度高，可割锐角及窄缝。 

2、平整：切口刺、垂直度好，昭通铝板激光切割，缝边不变形、无热影响区，光亮切割边可直接拼焊成
形。 

3、快速：聚焦激光束光点小、能量集中，功率密度高，犹如一把锐刀，铝板激光切割定制加工，切割速
度快。 

激光切割加工是制造技术，它以“加工精细、快速、平整和省省料”的特点著称。激光切割不用开模具
，对中小批量产品零件加工和新产品试制尤为有利。 

 

机床的每周和不定期保养 

a. 定期清理抽风口过处的杂物，保证抽风效果。 

b. 定期检查气路中的过滤器，及时排除过滤器中的积水及杂物。 

c. 定期检查行程开关支架及撞块支架螺钉是否松动。 



d. 要及时清理电控柜换气扇过滤网上的灰尘，铝板激光切割加工厂，保证通风良好，以利于内部电器元
件散热。 

e. 理床及时清身导轨防护皮腔内杂物，铝板激光切割来料加工，以免损坏导轨，从而延长导轨使用寿命
。 

f.机床安装好后，使用一段时间，应对机床的水平进行重新调整，以保证机床的切割精度 

g.每隔一周必须检查X轴导轨及丝杠、Y轴导轨及丝杠、Z轴导轨及丝杠润滑油加注情况，保持各运动部件
的润滑，延长X、Y、Z轴导轨及丝杠的使用寿命。

h.视车间环境情况不定期(一个月内至少一次)检查反射镜与聚焦镜表面的污染情况，及时清洁光学镜片，
以保证其使用寿命。  

用激光切割机加工圆孔并非十分简单，而是需要一些技巧的。激光切割机加工圆孔注意事项如下： 

吹气气压不适合：吹气过程中，当气压过小会出现边缘刮渣、炭化现象，压力过大又容孔。所以这就要
求工艺打样师和机器配合，凭借经验选择合适气压，从而让切割的圆孔更加饱满。 

圆孔过小：激光切割机切割圆孔合理的方案是圆孔比例1：1，也就是说孔径和板厚的比例为1：1，当然
，这个比例，也就是说孔径越大，切割出高质量的圆孔更加容易。否则，当光纤激光切割机能量不足时
，切割小孔容易出点断点残留以及圆孔不圆的现象。 

 

      

铝板激光切割定制加工-鑫盛泰激光加工定制-昭通铝板激光切割由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。
云南鑫盛泰金属制品有限公司在机械及工业制品项目合作这一领域倾注了诸多的热忱和热情，云南鑫盛
泰一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作
，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：刘总。
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