
高功率激光切割价格 云南鑫盛泰 云南高功率激光切割

产品名称 高功率激光切割价格 云南鑫盛泰
云南高功率激光切割

公司名称 云南鑫盛泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号

联系电话 13629432928 13629432928

产品详情

铜和黄铜：两种材料都具有高反射率和非常好的热传导性。厚度1m以下的黄铜可以用氮气切割;厚度2mm
以下的铜可以切割，加工气体须用氧气。只有在系统上安装有“反射吸收”装置的时候才能切割铜和黄
铜。否则反射会毁坏光学组件。

合成材料：切割合成材料时要牢记切割的危险和可能排放的危险物质。可加工的合成材料有热塑性塑料
、热硬化材料和人造橡胶。

有机物：在所有有机物切割中都存在着着火的危险(用氮气作为加工气体，也可以用压缩空气作为加工气
体)。术材、皮革、纸板和纸可以用激光切割，切割边缘会烧焦(褐色)。

  

激光具有方向性好、亮度高、单色性好等特点而得到广泛应用。激光切割加工是激光应用很有发展前途
的领域之一，已经开发出多种激光切割加工技术。

1、激光切割

激光切割是利用经聚集的高功率密度激光束照射工件，使被照射处的材料迅即熔化、汽化、烧蚀，并形
成孔洞，同时借助与光束同轴的高速气流吹除熔融物质，随着光束和工件的相对运动，使工件形成切缝
，从而实现割开工件的一种热切割方法。其优点是切割窄，高功率激光切割价格，切割质量高、。

2、激光打孔

激光打孔是激光技术材料加工中应用较早的激光技术，激光对板料进行打孔，一般采用的脉冲激光，能



量密度高，。

3、激光弯曲成形

激光弯曲是不需要模具的，所以适合于单件小批量弯曲件的成形。其原理是将激光束射向弯曲线，这时
该区域在厚度方向会出现一个温度梯度，这种温度梯度导致冷却不均匀而产生不均匀的内应力，当这种
内应力超过材料的刚性时就会使板料弯曲。根据不同材料选取不同的激光工艺参数可以得到不同弯曲角
。

4、激光焊接

激光焊接是利用激光的高热量将被焊金属表面“烧熔”粘合而形成焊接接头。该技术生产率非常高，焊
件的焊缝窄，变形小，精度高，特别适合焊接微型、精密、排列密集、受热敏感的焊件，高功率激光切
割定制，同时激光焊接不仅能够焊接同种金属，云南高功率激光切割，还可焊接两种不同金属，高功率
激光切割多少钱，甚至可以焊接金属与非金属材料。

 

 

激光切割加工覆膜金属钣材已经很常见了，很多人都会问到底激光切割加工覆膜金属钣材有哪些切割技
巧呢？

      在切割拉丝或镜面不锈钢时，个别都要采取带膜切割技巧，为了保障覆膜不被破坏，通常咱们
会先切割覆膜的那一面，没有覆膜的一面朝下。假如覆膜的一面朝下的话，因为遭到热影响，激光切割
金属钣材时溅进去的残渣会粘附在膜的上面，从而招致覆膜一面会很毛糙，而且很难解决那些残渣，所
以建议先切割覆膜外表。     

高功率激光切割价格-云南鑫盛泰-云南高功率激光切割由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。云南鑫盛
泰金属制品有限公司为客户提供“激光切割,钣金加工,预埋件加工”等业务，公司拥有“鑫盛泰”等品牌
，专注于机械及工业制品项目合作等行业。，在云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号的名声
不错。欢迎来电垂询，联系人：刘总。
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