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产品名称 激光切割附近加工 激光切割
鑫盛泰激光切割加工厂

公司名称 云南鑫盛泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号

联系电话 13629432928 13629432928

产品详情

激光切割加工是利用自身产生的高温来对材料进行切割，切割金属材料比较多一些。激光切割加工的产
品精度比较高，还能对复杂的图案进行切割，使用激光切割加工出来的产品特点如下。 

1、精细：激光加工穿透材料切缝细，工件按设计程序切割、尺寸精度高，可割锐角及窄缝。 

2、平整：切口刺、垂直度好，缝边不变形、无热影响区，光亮切割边可直接拼焊成形。 

3、快速：聚焦激光束光点小、能量集中，功率密度高，犹如一把锐刀，切割速度快。 

激光切割加工是制造技术，它以“加工精细、快速、平整和省省料”的特点著称。激光切割不用开模具
，对中小批量产品零件加工和新产品试制尤为有利。 

 

虽然我国尚无有关激光切割加工质量的标准，但还是有一定的原则需要考量。对于金属激光切割加工而
言，其加工质量的判定主要包括以下几个原则：

     1、切割光滑、无条纹、没有脆性断裂：金属激光切割机高速切割厚板时，熔融金属不会出现于
垂直激光束下方的切口里，反而会在激光束偏后处喷出来。为了修正这个问题，在切割加工结尾时降低
进给速率，激光切割多少钱，可以大大消除纹路的行成。

      2、切缝宽度窄，激光切割，这主要与激光束光斑直径大小有关：金属激光切割机切口宽度一般
来说不影响切割质量，仅仅在部件内部形成特别精密的轮廓时，切割宽度才有重要影响，想要保证同等
高精度，不管切口宽度多大，激光切割定制，工件在激光切割机的加工区域应该是恒定的。



     
3、切缝垂直度好，热影响区小：切割边缘偏离垂直线百分之几毫米，边缘越垂直，切割质量越高。

      4、没有材料燃烧，没有熔化层形成，没有大的熔渣。

      5、切口表面粗糙镀，表面粗糙度的大小是衡量激光切割表面质量的关键。

 在激光切割机的生产中，必须注意操作过程和注意事项，以免发生事故，只有标准的操作激光切割机
，并使每个操作员遵守这一过程，保证激光切割机的安全生产和维护。 

    
1、遵守一般激光切割机的安全操作规程（规程如下），严格按照激光启动程序启动激光器。 

    
2、用户必须经过培训，激光切割附近加工，熟悉设备的结构和性能，掌握操作系统的相关知识。 

      3、按规定佩戴防护工具。在激光束附近必须佩戴符合规则的防护眼镜。 

    
4、在确定材料可以通过激光照射或加热之前，不要对其进行处理，以避免烟雾和蒸汽的潜在危险。 

      5、设备启动时，操作人员不得擅自离开岗位或等待管理。如果他真的需要离开，他应该停止
或切断电源开关。 

      6、将灭火器放在方便的地方；未处理时关闭激光或水闸；不要在未保护的激光束附近放置纸
、布或其他物品。 

      7、在发现异常的过程中，应立即关闭机器，及时排除故障或向主管汇报。 

      8、保持激光、床及周围区域清洁有序，不受油污污染。工件、纸板和废料按规定堆放。 

      9、使用气瓶时，应避免损坏焊丝，以免发生泄漏事故，气瓶的使用和运输应符合气瓶监测规
程。气瓶禁止在阳光下或接近热源时爆裂。操作人员必须站在瓶口的一侧。    
10、启动后，应启动手动低速X和Y方向检查机器并检查是否有异常情况。 

      11、在输入新的工件程序后，应先运行并检查其操作。 

      12、工作时，观察机器的操作，避免激光切割机出有效的行程范围。 

 

激光切割附近加工-激光切割-鑫盛泰激光切割加工厂(查看)由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。云南鑫
盛泰金属制品有限公司是一家从事“激光切割,钣金加工,预埋件加工”的公司。自成立以来，我们坚持以
“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“鑫盛泰”品牌拥有良好口碑。我们坚
持“服务至上，用户至上”的原则，使云南鑫盛泰在机械及工业制品项目合作中赢得了客户的信任，树



立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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