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产品名称 不锈钢板材生产厂家 南京不锈钢板材
南京喜格利装饰

公司名称 南京喜格利装饰工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区沿江街道浦洲路35号

联系电话 13915981348 13915981348

产品详情

跟着时代的变迁，激光切割技能在各行各业傍边开展尤为迅速。那么，在激光切割的质量上，有什么小
窍门吗?这儿共享几个小窍门教你在激光切割质量上越来越好。

1.冷却体系要接地，常常清洗水箱和水路， 制冷温控水箱温控点要公正，不然形成激光管容易破损和结
露功率下降、管的冷水头掉落、寿命大大缩短，有时无法作业，形成不断换管。

2.激光切割机的激光管设备支点要合理，支点应在激光管总长的1/4处， 不然形成激光管光斑形式变坏，
有些作业一段时间光斑变成几个点，致使激光功率下降无法到达要求，形成不断地换管。

3.水维护应常常查看清洗，冷却水常常不能冲开水维护浮子开关或水维护浮子开关不复位，不能选用短
接办法处理当务之急。

4.吸风设备应如期查看整理，把风机风管整理洁净.不然良多烟雾尘埃排不出去，严峻快速地污染镜片和
激光管 ， 使各机械电子部件容易氧化形成触摸欠好。

5.聚集镜和反光镜查看，作业一会镜架就发烧，镜片外表变色生锈;脱膜开裂都是归于要替换的目标，特
别是良多客户用大气泵和空压机，这样在聚集镜片上就很快积水，所以必须准时查看镜片光路体系的清
洁和质量好坏。

笔者分享选购不锈钢彩板的技巧：

辨材质

市面上制品类的彩色不锈钢板有201、304等型号，通过加工着色而成。在这些型号中，耐腐蚀性好的当
属304，而较差的为201，价格上差别也比较大。同时，还有正材和压延有两种材料之分，正材的不锈钢
板的厚度会在规定的尺寸之内，比如说联众不锈钢板，其厚度均匀，一般为1字尾，如0.51，那么只是都



有0.5;而压延料一般只有0.5，南京不锈钢板材，或者在0.49，更薄的在0.45的样子;品质上有差别。所以采
购时，一些商家为了追求利润，常会用材质不好的201代替304，不锈钢板材生产厂家，或者用压延料代
替正材料。 201的化学式是1Cr17Mn6Ni5，304的化学式是06Cr19Ni10;它们之间的主要区别是镍铬元素，3
04是19个铬10个镍，而201是17个铬5个镍。因为镍的含量不同，201的耐腐蚀性能远不及304的好;耐酸碱性
能201也没有304的好;因为201的碳含量比304高，不锈钢板材多少钱一吨，所以201比304要硬脆，304的韧
性更好，用坚硬的划刀在201表面划一下一般会有很明显的划痕，304上的划痕就不会很明显。 

不锈钢切割的方式很多，其中装饰性不锈钢薄板的切割大部分都会选择激光切割的方式。而这一部分所
占的切割业务又非常多。这么多的不锈钢切割业务，都喜欢选择不锈钢光纤激光切割机切割的方式，肯
定是因为其拥有非常明显的优点。要别其他的切割方式很多。这里我们对不锈钢光纤激光切割机加工的
优点进行了总结，让我们能更加的认识这种加工方式，判断自己是否适合选择这种方式。.

光点小，能量集中，热影响区小。不接触加工工件，对工件无污染。不受电磁干扰，与电子束加工相比
应用更方便;激光束易于聚焦、导向，便于自动化控制。

：采用非接触式加工，不会对材料造成机械挤压或机械应力。

细致：加工精度可达到0.1mm

效果一致：保证同一批次的加工效果几乎完全一致。

高速快捷：可立即根据电脑输出的图样进行高速雕刻和切割，彩色不锈钢板材厂家，且激光切割的速度
与线切割的速度相比要快很多。

成本低廉：不受加工数量的限制，对于小批量加工服务，激光加工更加便宜。

切割缝细小：激光切割的割缝一般在0.1-0.2mm。

切割面光滑：激光切割的切割面刺。

热变形小：激光加工的激光割缝细、速度快、能量集中，因此传到被切割材料上的热量小，引起材料的
变形也非常小。

适合大件产品的加工：大件产品的模具制造费用很高，激光加工不需任何模具制造，而且激光加工完全
避免材料冲剪时形成的塌边，可以大幅度地降低企业的生产成本提高产品的档次。

节省材料：激光加工采用电脑编程，可以把不同形状的产品进行材料的套裁，大限度地提高材料的利用
率，大大降低了企业材料成本

不锈钢板材生产厂家-南京不锈钢板材-南京喜格利装饰(查看)由南京喜格利装饰工程有限公司提供。南京
喜格利装饰工程有限公司是从事“不锈钢板材批发,零售,剪板,折弯,刨槽,弯圆,冲孔,切割等,”的企业，公
司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：陈茂武
。
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