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产品详情

自动缠绕机的安装使用注意事项时

对于我们的包装机械来说，我们现在很多企业都是开始使用的，每个企业包装的产品不同，因此我们使
用的包装机械不同，现在包装机械的种类有很多，选择的时候先要确认我们对于产品的包装具有什么样
的要求，这样才能保证产品的包装，自动缠绕机是包装机械的一种，全自动缠绕机，托盘缠绕机的转盘
出现问题如何解决？我们都知道转盘是个圆形的，有时候可能需要电焊机的使用，电焊机又是什么呢？

电焊机的安装与使用注意事项

①电焊机不允许在高温、高湿环境中工作，更不允许在有害工业气体、、 场合下工作。

②电焊机的外壳必须牢固接地，应采用单导线与接地网络连接在一起.在电
在他的整个工作过程中，不能随便拆除接地线。

③电焊机的电源应由电网供给，电焊机的电源导线应采用BXR型橡皮缘铜
线或橡皮套电缆，电焊机的焊把线采用YHH型焊接用橡胶套铜芯软电缆，蚌埠缠绕机，须有良好
的缘，必要时应加保护，不要有任何拫伤。

④使用多台电焊机时，每台电焊机接地装置的连接应采取单直接与地线网连
接的方式?应将电焊机接在三相交流电源网络上，使三相网络负载尽量平衡。

⑤电焊机在使用前，应认真检査一次绕组的额定电压与电源电压是否相同，检
査电焊机接线端子上的接线是否正确。

⑥新电焊机或长期停用的电焊机重新使用时，应用500V兆欧表摇测其缘电 阻，缘电阻不应小于0.5MQ。

⑦移动电焊机时.一定要先切断电焊机电源，不允许带电移动，并注意勿使电
焊机受到剧烈震动和碰撞，以免外壳与带电体接触。



阻拉型缠绕机的上端与下端包装的层数通过设定能够通过数字输入完全控制。阻拉型缠绕机在工作过程
中的环节是调节薄膜的拉紧力与穿膜，而这一般是通过调整转盘的转速和电机的转速来控制薄膜张紧程
度。这张紧程度只要掌握这个工作原理——转盘的转速如果比电机的转速快，薄膜就会越紧，转盘的转
速比电机的转速慢，薄膜就会越松，就能轻松地控制薄膜的张紧程度。

缠绕机厂家如何去调整：

1、计数误差

在自动过程中，拉伸膜缠绕机膜架上升至高点时开始计数，如果此时传感器与测试点并不在同一位置，
将出现顶圈圈数不是一个整数，这样情况是正常的，缠绕机厂家，可根据自己的需要增加或减少圈数达
到误差小。同样在一个循环结束后的底圈圈数计数也有同样的问题。

2、光电开关的使用

1）我们建议在一般情况下尽量不要经常调整光电开关的设定，因为那样容易造成拉伸膜缠绕机误动作或
光电开关旋钮损伤。

2）注意：光电开关使用时，对于一些货物如带色玻璃物、反射性较弱的货物、小件间隙较大的货物、透
明货物或在阳光或卤光照射环境下，光电开关会有不起作用的现象，此时可据后面讲述的方法调整，如
无法调好应使用备用的限位挡块，将电气柜中的钮子开关钮至“OFF”，光电开关作用被屏蔽；其使用
仍可与光电测高时媲美，甚至效果更佳。如正常使用自动测高，前述钮子开关务必钮到“ON”。

3）光电开关出厂前已经进生了调整，但出现以下情况时可以通过调节光电开关来实现：光电开关感测不
到货物时，可适当修正光电开关方向，使其直射货物中心；如不，可打开光电开关外壳调整感测距离，
顺时针方向调节灵敏度旋钮，直至达到可靠感测为止；光电开关感测到货物或转盘以外时，可逆时针调
节灵敏度旋钮，在线缠绕机，直至达到可靠感测为止。

注：拉伸膜缠绕机穿膜时务必将紧急停止按按下！以防胶辊动作，挤伤手臂！

4、预拉伸膜导出

预拉伸：在薄膜导出方向根导向辊是一个在摆臂上的导向辊，当薄膜被牵引时该导向辊向外移动，传感
器感测不到摆臂时启动预拉伸电机，薄膜被输出，当牵引减小或放松时，摆臂回复，传感器感测到摆臂
时预拉伸电机停止输出。在使用或手动牵引时应适当调整薄膜张力，避免薄膜被反卷到胶辊上面，影响
工作效率。

在线缠绕机-安徽美鸿科技厂家-蚌埠缠绕机由南京奥米泰科技有限公司提供。南京奥米泰科技有限公司
位于南京市栖霞区迈奉桥创业园1-379号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前奥米泰科技在多功能包
装机中享有良好的声誉。奥米泰科技取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的
高度。奥米泰科技全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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