
KCN22W材料性能

产品名称 KCN22W材料性能

公司名称 上海凯冶金属制品有限公司

价格 .00/个

规格参数 轧制工艺:锻造 冷轧 热轧
执行标准:国标、军标、航标
探伤等级:ⅠⅡ Ⅲ级

公司地址 上海市松江区永丰街道玉树路269号5号楼32934
室

联系电话 021-67768089 15000609866

产品详情

KCN22W特性原材料上海市凯冶金属制造有限责任公司。专y生产制造KCN22W.耐热抗腐蚀，抗裂度好
，焊接加工工艺好。技术性。健全的售前服务和售后服务传动链条，的工艺和强势的品质供货KCN22W.
欢迎你随时随地拨打电话资询..

KCN22W成份碳 C：0.05~0.15,硅 Si：0.2~0.5,锰 Mn：≤1.25,磷 P：≤0.02,硫 S：≤0.015,铬 Cr：20-24,钼
Mo：—,镍 Ni：20~24,铜 Cu：0.07,氮 N：—,钴Co：余，钨W：13~16铁 Fe：≤3.0，硼B：≤0.015钛
Ti：2.35~2.75别的：La0.03~0.12，Ag≤0.001，Bi≤0.0001，Pb≤0.001

 

当您有新项目要购置原材料的情况下，且对于我企业设备有兴趣爱好，欢迎你对于我企业开展询价采购
，为了更好地bao证所询价钱精确有效，请您尽量给予以下技术标准：

1.交货情况：煅造、铸态、淬火态、热处理回火态、时效性态；

2.外型情况：黑皮肤态、车光态、抛光态、酸洗钝化态；

3.规格规格型号：公称尺寸、尺寸公差范畴、距管、不确定尺、标准尺寸；

4.产品质量标准：国家标准、ASTM、ASME、JIS、JS、DIN、其他；

5.订购量；

6.供货周期。

KCN22W双相钢生产加工特性：



1、热成型：大家提议成型应尽可能在600°F溫度下面开展。在开展热成型解决时,全部产品工件应总体
遇热,应在1750°F到2250°F的温度范围内开展，KCN22W双相钢在这里溫度下十分绵软。假如气温过高
，KCN22W双相钢便于热撕破。假如小于此溫度,马氏体便会产生破裂。小于1700°F时,因为气温和变形
的危害,金属材料间相聚迅速产生。热成型开展完后,应该马上对其在zui低爲1900°F的环境温度下开展固
熔淬火,并开展热处理来复原其相位差均衡、延展性及耐腐蚀工作能力。大家不建议开展地应力清除,但假
如务必那样做,原材料应在zui低爲1900°F的环境温度下开展固熔淬火,随后快速制冷,开展水热处理。

2、冷成型：KCN22W双相钢能够完成激光切割和冷成型。殊不知,因为KCN22W双相钢本身的高韧性及
强度,它比马氏体钢材更须要开展冷成型,也正因爲它的高韧性,要综合考虑到回弹力的要素。

3、热处理工艺：KCN22W双相钢应在zui低爲1900°F的环境温度下开展退火处理,随后快速制冷,开展水热
处理。此项解决运用于固熔淬火及地应力消除。地应力消除解决如在小于1900°F的环境温度下开展,非
常容易造成 危害的合金或非金属材料相位差的进行析出。

4、机械设备钻削性：在快速的设备上,KCN22W双相钢的铣削率和切削用量和316L是一样的。假如选用
碳化刀,激光切割速度316L对比减少了大概20%,机械设备以及零部件的特性在这里起着关键的功效。

5、电焊焊接：KCN22W铝合金的激光焊接性非常好。KCN22W双相钢所要做到的特性爲电焊焊接金属材
料和热霉变一部分依然维持和底材金属材料一样的耐腐蚀工作能力、抗压强度及延展性。KCN22W双相
钢的电焊焊接难度系数并不大,但需设计方案其电焊焊接程序流程,便于电焊焊接后,能够保持稳定的相位
差平衡状态,防止有危害的金属材料相位差或非金属材料相位差的进行析出。

KCN22W产品执行标准必读；KCN22W抗压强度如何

KCN22W用哪种取代；KCN22W东西方不锈钢牌号一览表知名品牌

KCN22W非常中国哪些材料；KCN22W進口不锈钢棒图

KCN22W是啥原材料；KCN22W不锈钢板回收利用高清大图

KCN22W如何热处理工艺规范点一下；KCN22W抗压强度如何

铬镍马氏体钢的优势尽管许多，但近几十年来因为镍基耐热合金与含镍20％下列的热强钢的很多发展趋
势与运用，及其化工日益发展趋势对不锈钢板的需求量越来越大，而镍的矿藏量较少且又集中化划分在
少部分地域，因而在全世界范畴内产生了镍在供和需层面的分歧。因此在不锈钢板与很多别的铝合金行
业（如大中型精密铸件用钢、合金钢、热强钢等）中，尤其是镍的自然资源非常欠缺的我国，普遍地进
行了节镍和以别的原素代镍的科学与生活实践，在这些方面科学研究和运用比较多的是以锰和氮来替代
不锈钢板与耐磨钢中的镍。此外，304不锈钢板通过冷拉，组织架构也会向奥氏体转换，冷拉变型程度越
大，奥氏体转换越多，钢的带磁也越大。好似一批号的带钢，生产制造Φ76管，无显著磁感，生产制造
Φ9.5管。因泠弯形变比较大磁感就显著一些，生产制造方矩管因形变成交量放大圆钢管大，尤其是折边
一部分，形变更猛烈带磁更显著。

KCN22W针对腐蚀场所，外螺纹安裝易因浸蚀而没法拆装，这时务必挑选法兰盘安裝。在设施上应用，
一般采用法兰盘安裝。针对溫度高过230℃的场所，外螺纹易产生高溫空隙形变，因此应该选择用法兰盘
安裝。 综合性以上几个方面，在外螺纹和法兰盘中间，强烈推荐采用法兰盘安裝。
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