
全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机

产品名称 全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机

公司名称 深圳市科圣达超声波自动化设备有限公司

价格 125000.00/台

规格参数

公司地址 深圳市龙华新区大浪街道浪口二路92号3楼

联系电话  13823746941

产品详情

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机主要用于轴承内外圈加工后的除油、除屑清洗。是利用高压水泵将清

洗液喷射到工件表面，将粘附在工件表面的油污、铁屑剥离下来的清洗方法完成清洗工作。清洗时喷淋

嘴不动，承托工件的工件台水平转动从而达到全面清洗的目的。清洗作业时操作员只需将待清洗产品放

到到清洗托盘上，按下启动按钮设备即自动将工件送入工作室进行喷淋清洗、喷淋漂洗（防锈）、切水

后再送回到工作室外。广泛应用于轴承内外圈工件的清洗。

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机具有清洗、漂洗、吹风、烘干、冷却功能；

消除雾气功能：清洗机采用全封闭清洗；冷凝器对清洗机产生的水雾进行内循环消除；防止雾气、热空

气、清洗液向外泄漏。

清洗机具有水箱液位上下限、过滤堵塞、压力异常、电机过载故障判断显示功能；

具有故障自动停机报警、故障部位显示功能；

清洗机各运动部件之间有互锁功能，防止运动部件间的相互干涉造成设备损坏；

通过式喷淋清洗机具有集中润滑功能。

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机方式及工作循环：

缸体缸盖清洗机主体为3室结构：清洗室、漂洗室、空气吹扫热风干燥室，清洗机进出口和各工作室之间

设有多层防水幕墙。采用工件自动上下料连续通过式的结构方式，采用四面清洗，完成缸盖清洗任务



清洗机清洗方式：清洗机由3个工作室（清洗室、漂洗室、空气吹扫烘干室）组成，采用工件自动上下料

的连续通过式的结构方式，采用*喷淋清洗、漂洗、烘干工艺， 7.3、工作循环及工艺安排：

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机自动上料工位：人工从滚道上将缸体缸盖推*料工位→工件通过输送机

构输送到各工位。

喷淋清洗工位：由水泵、喷嘴、喷管及储液槽等组成。喷嘴布置形式根据清洗零件特点布置，以达到工

件清洗干净的目的，管路材质为不锈钢钢管，喷嘴为不锈钢材质，喷嘴喷射角度可以在圆周360°范围内

调节，以适应不同的工件表面。 3工位：喷淋漂洗工位：由水泵、喷嘴、喷管及储液槽等组成。喷嘴布

置形式根据清洗零件特点布置，以达到工件清洗干净的目的，管路材质为不锈钢钢管，喷嘴为不锈钢材

质，喷嘴喷射角度可以在圆周360°范围内调节，以适应不同的工件表面，喷淋介质的温度控制在85℃左

右，以利于下一道工序的干燥。

工位：切风吹干、热风干燥工位采用轴流风机，将工件降温。风冷工位由下部机动滚道和上部冷却风机

组组成，强制冷却工件,达到室温。

工位：自动下料工位：人工从滚道上将缸体缸盖转运。

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机组成部分及说明：

机体：设备采用经定性处理的型钢焊接整体机体，采用全封闭结构，内衬厚度2mm不锈钢板。清洗室内

有自清洗喷嘴，防止积屑。清洗机具有良好的密封，防止清洗液、切屑等不能飞溅、渗漏出机外。设有

维修观察门，维修门与机体结合处采用迷宫式密封，维修门宽敞、开闭方便，安全。

上下料滚道：上下料为机动滚道。在下料段有接水盘。机动滚道动力采用上海万鑫减速机。

水箱：水箱为三箱结构，由污水箱（内有刮板排屑机）、过滤水箱、净水箱构成。采用型钢焊接整体结

构，内衬厚度2mm不锈钢板，带有保温层。水箱设有放水阀和清渣门及投料口。三个水箱各设1.5″放水

阀，排水口低于水箱底面。

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机刮板排屑机：在污水箱中自动刮板装置将主要切屑排到集屑车，排屑

机刮板、链条采用不锈钢，排屑机带集屑车一台。

过滤系统：采用5芯、100m3过滤精度小于20μm。清洗液采用三级过滤：一级过滤采用自动排屑装置，
过滤精度≤250μm；第二级为水泵吸口前的水隔式过滤网，采用150μm不锈钢滤网制作。第三极过滤设
在不锈钢循环泵出口处。（过滤器为20寸5芯全不锈钢过滤器。）过滤精度为清洗槽30μm漂洗槽20μm
， 。有效保护喷嘴的安全运行。液位控制：（在清洗储液槽和漂洗储液槽内）采用浮子式液位控制装
置，控制水箱液位高低。

浮油排除：（在过滤水箱内）采用带式油水分离装置，除油能力：30L/h，分离能力≥10ml/L。

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机吸雾装置：采用雾气冷凝装置对清洗机产生的水雾进行自动回收；形
成水珠后回到清洗机水箱内。



热风烘干装置：热风烘干装置由热风机、电加热器、温控仪、干燥箱、高速风刀等组成。风机采用中国
台湾东亮环形风机；电加热器采用带散热片的不锈钢电加热管；上海电热元件厂产品。烘干温度：200±
5℃可调整，温控仪采用日本三菱温控模块自动控制烘干温度；干燥箱为多缝隙结构，能均匀送风。干燥
箱采用碳钢制造。

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机下料冷却滚道： 由下部机动滚道和上部冷却风机组组成。采用机动
滚道方便工件输送；上部冷却风机组由多个轴流风机组成，强制冷却工件，达到40℃-50℃温度。

水泵管路系统：

清洗机清洗水泵为立式离心水泵，采用机械密封；水泵采用张家港恩达水泵厂产品。

过滤水泵参数：  Q=42m3/h，H=130m，N=30KW

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机的漂洗水泵为立式离心水泵，采用机械密封；水泵采用张家港恩达水
泵厂产品。

清洗水泵参数：Q=60m3/h，H=130m，N=30KW

过滤管路和清洗管路全部采用不锈钢制造。

电气控制系统： PLC采用日本三菱公司产品；PLC对各动作的互锁保护可靠。接近开关采用施耐德公司
产品；走线采用上部走线；设置声光报警装置，设备出现各种故障时采用三色显示灯进行提示，蜂鸣报
警，同时，清洗机停止运行，互锁；故障点（部位）采用屏幕显示；

电气柜密封防尘，柜内设通风降温风扇，设置照明灯，配备维修用220V电源插座。操纵盘，设有自动循
环、手动调整控制功能。全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机采用三菱触摸屏人机界面。

防护装置：为解决清洗机工作时产生噪音，清洗机采用整体防护；防护材料采用隔音棉。

清洗机清洗液过滤、清洗工艺：

汽车零件清洗机水箱采用三箱结构（污水箱、半净水箱、净水箱）。

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机采用大流量常温清洗。压缩空气吹干；热风烘干；烘干温度＜200℃（
温度可调）。

在清洗过程中，工件与定位接触面，采用线接触结构，水流由下*喷射，这样更有利于杂质的排除。

保正清洗液上无浮油的措施：

清洗液上的浮油由带式浮油排除装置排除。除油能力30L/h

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机浮油排除装置设置在水箱的稳流区，这样更有利于浮油排除。

保证清洗机排雾的措施：清洗机在工作时会有雾气产生，清洗机设有吸雾装置，在清洗机每个工作室均
设有吸雾口，将清洗机工作时产生水雾回收到自制冷凝装置，经过处理后的水气转变为水回收到水箱；
使热气不逸到车间。

保证清洗机工作可靠的措施：



在设计上，力求结构简单、合理、实用，适应清洗机特殊工作环境的要求。

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机在清洗机结构和部件上，采用经用户使用证明可靠的结构和部件。

适当增加水箱容积和过滤器流量，保证水路畅通。水箱容积和过滤器的过滤流量均选择泵每分钟流量的
两倍左右。

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机上的所有驱动元件、限位开关等均布置在清洗机的外面，避免清洗液
对上述元件的腐蚀。限位开关选用防湿、防油、防铁屑型，并安装在便于维修、检查和更换的位置上；
保证安全可靠，提高整机的工作可靠性。

所有的运动部件均采用机械---电器互锁。保正清洗机工作安全可靠。

机体骨架采用方管焊接，保证具有足够的刚性和强度。表面采用扣板结构形式。其优点：重量轻、刚性
好、美观、保温、防噪音。

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机售后服务：

安装前准备工作

我方所提供的设备质量优良，崭新未经使用，已通过出厂质量检验。

发货前3天，我方将以口头或书面形式将设备安装前准备条件提前通知很终用户，准时发货。

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机质保期内所提供服务

1、买方使用部门可以到我司进行免费设备操作培训；

2、使用三个月后，我司部会对设备的使用状况回访；

3、我们保证为设备提供12个月免费保修。保修期从货到实用现场起计算。在质保期内我方将严格遵守中
华人民共和国的相关法律和法规对货物提供“三包”等售后服务，除非合同另行规定。

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机根据客户的要求，进行有关使用等方面的技术指导。

5、质保期内由我方设备出现的故障，在接到客户及“设备故障通知书”后，通过远程维护，如维护不了
，广东省范围内24小时之内到达现场处理，广东省以外72小时之内到达现场处理。

6、您只需拔打联系我们，我们就会为您解决任何技术问题。我们将24小时为您提供很厉害的服务！

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机质保期结束后所提供服务

服务范围：质保期结束后，当设备出现故障时，卖方负责维修，买方需支付所更换配件费用（按材料采
购成本计价）；

全自动轴承内外圈高压喷淋清洗机在保修期内，以下情况将实行有偿维修服务

（1）由于人为或不可抗拒的自然现象而发生的损坏;

（2）由于操作不当而造成的故障或损坏;



（3）由于对产品的改造、分解、组装而发生的故障或损坏。
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