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产品详情

继电器端子工业端子焊线机焊接基本步骤

继电器端子工业端子焊线机焊接基本步骤：①右手持电烙铁。左手用尖嘴钳或镊子夹持元件或导线。焊
接前，电烙铁要充分预热。烙铁头刃面上要吃锡，即带上一定量焊锡。②将烙铁头刃面紧贴在焊点处，
将被焊表面加热到焊锡熔化的温度。电烙铁与水平面大约成60℃角，以便于熔化的锡从烙铁头到焊点上
，将焊锡熔化并填充到被焊的金属表面。烙铁头在焊点处停留的时间控制在2～3秒钟。③在焊点上的锡
料及流韧性恰当时抬开烙铁头。左手仍持元件不动。待焊点处的锡冷却凝固后，才可松开左手。④用镊
子转动引线，确认不松动，然后可用偏口钳剪去多余的引线。
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继电器工业端子焊线机的作用



继电器（英文名称：relay）是一种电控制器件，是一种当输入量（激励量）的变化达到规定要求时，在
电气输出电路中使被控量发生预定的阶跃变化的电器，它具有控制系统（又称输入回路）和被控制系统
（又称输出回路）之间的互动关系，通常应用于自动化的控制电路中，它实际上是用小电流去控制大电
流运作的一种“自动开关”，故在电路中起着自动调节、安全保护、转换电路等作用。传统的继电器，
在生产过程中，一般通过人工手动对端子进行焊接，此种焊接方式效率低下，在焊接过程中，所需要的
电流较大，且温度较高，人工手动操作容易在焊接作业过程中接触到焊接部位，以至于操作人员发生触
电或等事故，对操人员存在着较大的安全隐患；而且人工焊接，由于容易出现焊接位置偏移、焊接力度
把握不当、焊接时间太短或过长等问题，以至于出现焊接位置不正、焊接不稳固或者端子焊接位置等情
况，产品的良品率低。2.手工焊接有那些基本要求1、作用：焊接元件、导线，使其可靠连接，具有良好
的导电性能和一定机械强度，也可将原来焊件分解。

工业端子焊线机

继电器（relay）的工作原理和特性 

当输入量(如电压、电流、温度等)达到规定值时，使被控制的输出电路导通或断开的电器。可分为电气
量(如电流、电压、频率、功率等)继电器及非电量(如温度、压力、速度等)继电器两大类。具有动作快、
工作稳定、使用寿命长、体积小等优点。广泛应用于电力保护、自动化、运动、遥控、测量和通信等装
置中。 

继电器是一种电子控制器件，它具有控制系统（又称输入回路）和被控制系统（又称输出回路），通常
应用于自动控制电路中，它实际上是用较小的电流去控制较大电流的一种“自动开关”。故在电路中起
着自动调节、安全保护、转换电路等作用。 

蓝斯自动化自主研发工业端子焊线机，为行业设备，提高生产效率，欢迎致电代理。
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