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无缝钢管涡流探伤方法特点和应用

涡流探伤用于钢管的质量检验已经有几十年的历史了，经过不断的改进和开发，涡流探伤已经成为国内
外公认的可替代水压试验的检验方法之一，应用广，被应用于导电材料，几乎所有钢管，不论是铁磁性
还是非铁磁性的，一般直径大于2mm，壁厚不小于0.1mm，均可使用涡流探伤，目前特别是应用于管材
和棒材的在线或离线自动探伤中，具有检测速度高的特点。根据钢管的品种等方面的要求，一般钢管涡
流探伤可以有以下几种形式：

（一）穿过式涡流探伤

穿过式涡流探伤是钢管涡流探伤中应用多的一种发发，一般直径小于180mm的钢管大都采用这种探伤方
式，其特点是检测速度快，能够实现对整个钢管表面的检查，设备的调整和操作均比较简单。

常用的穿过式涡流探伤设备由检测部分，包括涡流探伤仪、检测线圈和磁饱和装置；辅助部分，包括机
械部分，如上下料台架、传输辊道、检测主机、控制系统和退磁及标记装置等组成。

（二）旋转点探头是涡流探伤

旋转点探头式涡流探伤是点探头网绕钢管旋转而钢管直线前进的自动化探伤方式，点探头置于旋转头中
，探头旋转完成对钢管表面的扫查。
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