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产品详情

焊接波纹管的应力研究

   对于由正弦波纹膜片构成的班Y焊接波纹管，给水管规格，薄模阿力一其有周期性，并且随着波型
的频率而变化。的大值出现在膜片的中间几个波纹的波峰和波谷处。弯曲应力以两倍于波形频率的频率
而变化。

 
应当指出，对于贾型焊接波纹管来说，膜片接缝处的薄膜应力。与I型和I型波纹管的应力符号相反。

   按能量理论确定的等效应力曲线图表示在图。等效应力云的分布特性取决于组成焊接波纹管的膜片
型面及它们的承载条件。但是，给水管，一般的规律是靠近波纹管内外环缝处的等效应力J曾大。对于所
研究的几种焊接波纹管来说，在两种载荷条件下的大等效应力都出现在内环缝处。I型和I型波纹管的危
险点位于内表面，I型波纹管在所研究的情况下，危险点位于外表面。

   对于在内压作用下产生自由位移的I型、I型和互型悍接波纹管的多种方案进行分析后表明，在这种
载荷情况下的危险点位于波纹管的外环缝处。在一般的载荷情况下(即波纹管受压力作用移动一段行程后
抵达止动挡块，并且把力传给止动挡块)，就必须计算焊接波纹管内环缝和外环缝处各点的血力。 

缠绕结构壁B型管埋地时会变形吧？

在实际施工验收过程，给水管型号，由于静荷载和偶然动荷载作用下，大连缠绕结构壁B型管允许一定的
径向变形，但管道自身结构是可靠的。大连缠绕结构壁B型管允许变形率须符合GB50268-2008中“大连缠
绕结构壁B型管等化学建材管的变形率不超过5%”这个规定，给水管哪家好，比施工验收标准的规定值6
%要求要高。

波纹管的管坯制造和波纹管的成型方法



   1．管坯的制造

   管坯采用凹凸模县经多次抡仲再经旋转引拔(旋压)制造。这种刷造方法密要模兵、热处理和消洗没
各。这种方法适合

于制造小口径的管坯。制造大门径的管坯用带料焊接力沾。这种姆按方法生产、成本低，怔也需要设备
。

   不论用那种方法制造管坯，都应保证管坯的赶径和壁厚在规定的要求内。焊接管坯的焊缝厚度、血
度和质数—定要经过检验。

   2．波纹管的成型

   小波纹管是把管还溪在年用机床上用液压成型波纹。在波＆的成型过程r11，瞥还要膨帐，管坯壁要
变曲，报后形成波纹。5然成型后的波纹形状受模板控制，出受热处理等团亲的影响，6个波纹也个会完
全相同。每个波纹环状的中心并不在一条中心线上。成型后的波纹都有冷作硬化。

 
任液压成型波纹的过以中，工艺L可分为两个阶段，即臀还初姑膨胀阶段与推动进给成形波纹阶段。 

给水管-福州亿杰管业-给水管规格由亿杰（福州）塑业有限公司提供。“波纹管”选择亿杰（福州）塑
业有限公司，公司位于：福建省福州市晋安区鹤林家居建材广场二号楼5层528号，多年来，亿杰波纹管
坚持为客户提供好的服务，联系人：张经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。亿
杰波纹管期待成为您的长期合作伙伴！
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