
大族激光太阳能集热板激光焊接系统

产品名称 大族激光太阳能集热板激光焊接系统

公司名称 大族激光科技产业集团股份有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:大族激光
激光波长:1064nm
产地:深圳

公司地址 广东省深圳市南山区深南大道9988号大族科技中
心

联系电话 13825257828 13715320180

产品详情
激光焊接原理：
激光焊接是利用高能量的激光脉冲对材料进行微小区域内的局部加热，激光辐射的能量通过热传导向材料的内部扩散，将材料熔化后形成特定熔池以达到焊接的目的。我们利用这一技术来进行太阳能集热器板芯流道与高选择性吸热涂层的焊接。

激光焊接工艺优势

在太阳能集热板焊接领域，激光焊接不仅能够实现铜+ 铜焊接，也能很好的实现铜+
铝的焊接技术，合理降低了成本；

激光焊接是在背面进行焊接，瞬间高温将两种材料融化贴合在一起，使成品具有更平整、美观的效果；

激光焊接使流道与吸热涂层间的结合强度更高，能够将更多的热量快速传递，因而使太阳能集热器具有
更高的吸热效能；

设备特点：

       重型机构设计方式，一体铸件结构。稳重可靠，整机台达到4.5吨；

焊接头小变形时自动校正，变形大时自动跟随，焊接头可90°旋转，横竖排列的铜管都可轻松焊接；

模块化机架，可根据客户需求组合流水线长度，超长集热板也只需简单升级就可焊接，同时也方便拆卸
、搬运；

滑台换位机构采用大族精密机电直线感应电机,直线拖动,无需传动装置,响应很快(几秒内实现换料)；

控制系统采用德国进口先进数控系统PA8000，完全的工业标准;

焊接机采用实时功率反馈系统，实时功率动态精确跟踪，单点能量稳定性高(±3%)



工作台尺寸 10600×2300×1700mm（可分体）

大激光峰值功率

6Kw
控制系统 德国PA8000数控系统

脉冲宽度(ms)

0.1 ms～50 ms
龙门架驱动级导向 伺服电机+滚珠丝杆+线性导轨（均为进口）

激光频率(Hz)

1Hz～200 Hz
工作滑台驱动 大族直线感应电机

光纤规格

FSI-600-15
单次可焊接产品尺寸 （标配） 3000×1200mm

控制系统

实时功率反馈系统
激光主机型号 WF300A

冷却方式

水冷，一体化3HP冷水机（标配）

激光输出功率(W) 300W

系统电力需求

380V±5%，50Hz/40A
激光脉冲能量(J) 30J/5ms
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