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产品详情

中间自动电子元件焊线机的作用

为了增加接触器的数量和容量，在继电保护和自控系统中使用了中间继电器，也用来在控制电路中传递
中间信号。目前中继电器的时延方式主要有两种，即起断时延和断时延，安装方式主要分为固定式.凸出
式.嵌入式.导轨式。由于过载能力较小，一般没有主接点。因此它所用的全部都是辅助触头，数量比较大
。

自动电子元件焊线机即继电器，均由固定铁芯.动铁芯.弹簧.动触点.静触点.线圈.接线端子和外壳组成。盘
管通电，动铁心在电磁力作用下动作吸合，带动动触点动作，使常闭触点分开，常开触点闭合；线圈断
电，动铁芯在弹簧作用下动触点复位。动与端子连接线的焊接，蓝斯自动焊线机，焊接牢固，外表美观
，不虚焊

目前工控线及家用电器控制线路中经常存在中间自动电子元件焊线机，对于不同的控制线路，中间继电
器的作用不尽相同，其在线路上的作用一般有以下几种。

1.作用之一——替代小接触器。

2.作用之二--增加接点数目。

3.作用之三--增加接点能力。

4.作用之四--接点类型的转换。

5.作用之五：在某些控制线路中用作开关，某些电器元件的通断经常使用中间继电器，通过接点的开合



来控制。

6.作用六：电压转换。
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继电器端子自动电子元件焊线机焊接基本步骤

继电器端子自动电子元件焊线机焊接基本步骤：①右手持电烙铁。左手用尖嘴钳或镊子夹持元件或导线
。焊接前，电烙铁要充分预热。烙铁头刃面上要吃锡，即带上一定量焊锡。②将烙铁头刃面紧贴在焊点
处，将被焊表面加热到焊锡熔化的温度。电烙铁与水平面大约成60℃角，以便于熔化的锡从烙铁头到焊
点上，将焊锡熔化并填充到被焊的金属表面。烙铁头在焊点处停留的时间控制在2～3秒钟。③在焊点上
的锡料及流韧性恰当时抬开烙铁头。左手仍持元件不动。待焊点处的锡冷却凝固后，才可松开左手。④
用镊子转动引线，确认不松动，然后可用偏口钳剪去多余的引线。

自动电子元件焊线机

蓝斯自动化自主研发一款继电器铜片自动焊接设备。买设备可给工厂代加工产品，设备加工效率可达到4
秒一个成品，质量稳定，一个人可同时看几台设备，只需要上下料即可。自动电子元件焊线机为客户提
供加工设备，到达高速度产品。致电有优惠，请咨询蓝斯自动化

继电器焊接，喇叭线焊机，短小线路板焊接，针对焊接类设备。近年来，蓝斯自动化专注于非标自动化
设备、自动化生产线系统集成开发及应用，如：电子、五金、汽车、3C等行业，为广大客户提高生产效
率、保障品质、共创双赢！
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