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产品名称 粉煤灰砖厂家 山东筑鑫城 保定粉煤灰砖

公司名称 山东筑鑫城建筑工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市历城区大桥路34号海天物联院内2
楼201室

联系电话 18613619441 18613619441

产品详情

粉煤灰砌块的作用有哪些吗？

    在粉煤灰砌块可以进行简单的外形区分，一般的粉煤灰砖分为蒸压粉煤灰砖、蒸养粉煤灰砖、自养
粉煤灰砖三类，粉煤灰砖厂家，三者的区别就在于加工后的养护工艺有所区别，所以导致了三种粉煤灰
砖的性能也差别很大。蒸压粉煤灰砖是保和蒸气压养护制成，能让粉煤灰砖的强度更高，而且性能也比
较稳定；而蒸养粉煤灰砖则是通过常压蒸汽养护制成，因为没有经过高压蒸养缺乏水热的深度反映，所
以容易出现开裂等情况。自养粉煤灰主要的胶凝成分是水泥，生产工艺非常简单，就是成型后自然养护
，所以生产周期相比以上两种粉煤灰砖是比较长的。

  粉煤灰砌块相较于其他的建筑砖料，更具加节能环保，因而粉煤灰砖价格也更具。粉煤灰除了能作为
发电厂的燃料以外，也可以作为粉煤灰砖的全新原料，大面积较少工业废渣对环境的污染，同时粉煤灰
砖厂能大力节约农田，布置紧凑的工厂可大量缩短生产周期，不受季节和天气影响能做到全年生产。此
外，粉煤灰砖的生产上自动化机械操作的程度非常高，不需要常规砖块生产所使用的焙烧锅炉，减少了
焙烧对大气的污染。

此外，因为粉煤灰砌块价格比烧结粘土砖优越，而且导热系数比烧结粘土砖小，有利于改善建筑功能，
而且符合了我国环保产业政策的要求，所以不少的建筑厂商都开始转用粉煤灰砌块使用在建筑的非承重
部位上，能有效减低建筑的成本，有显著的经济效益和环境效益。

蒸压砖设备：蒸压养护方面

粉煤灰砖坯体蒸压是提高产品质量的重要环节，现在灰砂砖厂一般采用２米×２１米釜，少数用２米×
３３米和２．８５米×２５．６米的大釜，蒸压灰砂实心砖 蒸压压力和恒温时间是提高抗压强度、减少
坯体收缩的重要指标。如１６千克压力的蒸压釜，恒温时间为８小时，１３千克压力的釜恒温时间１２
小时以上，工作温度应在摄氏１９７摄氏度以上才能保证质量。而我们大多数企业为了降低成本，粉煤



灰砖多少钱，获得更大的效益，采取使用，工作压力在１０千克以下，有的只有６～８千克?也有的为了
提高产量缩短恒压时间，使坯体收缩值和产品质量大大降低，粉煤灰砖厂家，影响了工程质量，缩短了
使用寿命，保定粉煤灰砖，造成了工程的隐患。一些灰砂砖厂选用非标低质量蒸压釜或超过使用年限应
报废的釜，给生产安全造成了严重的隐患

蒸压粉煤灰砖成型方面

一是单位压制压力的影响。我国压砖设备多年来一直使用８孔、１６孔机械压砖机，生产压力只有６０
吨、７０吨或１２０吨，而且是单面加压，成型压力低、坯体密实度不够、吸水率高、收缩值大，因而
影响了砖坯的强度和产品质量。国外是液压自动压砖机，上下双面加压，有３００吨、６００吨、９０
０吨和１２００吨甚至更大压力的砖机，从而提高了砖坯的密实度和质量。这种先进的液压砖机不但生
产普通砖，还可生产各种空心砖和各种规格型号的空心制品和板材。在原料成型设备方面和国外相比差
距很大，这也是造成我们产品质量低劣的主要原因。

近两年来国内一些单位在总结我国粉煤灰生产蒸压砖、蒸养砖、免烧砖和烧结砖生产技术装备存在问题
的基础上，进行试验研究，解决了生产装备技术上存在的有关问题，生产出了高强度、高质量的粉煤灰
蒸压砖，受到用户的青睐。如：近来一些生产装备的厂家，把原来只有６０吨压力的８孔压砖机，改造
为压力１２０吨，压力提高了１倍，有利于提高产品质量，应该说是一个进步。国内已有企业研发或引
进消化国外设备，生产高强度蒸压粉煤灰砖。

二是密实性的影响。坯体的密度取决于砂子的颗粒组成和成型水分，通过压力达到大密实度，如果颗粒
配比不合理，再没有较高的压力，质量难以保证。

三是成型水分的高低，取决于原料的粗细，胶结料的含量和制品的空心率，一般成型水分在５～７。

四是压入空气对成型的影响。混合料中所含空气，在压制过程中无法排出，必然变成压缩空气而提高压
力，含水量越大，空气压力越高。在成型水分７时，空气压力达１．５～１．８兆帕。

粉煤灰砖厂家-山东筑鑫城(在线咨询)-保定粉煤灰砖由山东筑鑫城建筑工程有限公司提供。粉煤灰砖厂家
-山东筑鑫城(在线咨询)-保定粉煤灰砖是山东筑鑫城建筑工程有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：潘经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

