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产品详情

双头电阻焊线机价格继电器的作用

继电器广泛应用于线路的开断和控制电路。继电器使用主接点开关电路，使用辅助接点执行控制指令。
主接点一般只有常开接点，辅助接点往往有两对具有常开和常闭功能的接点。继电器接头由银钨合金制
成，导电性好，耐高温烧蚀。继电器的动作动力来源于交流电磁铁，电磁铁由两个山形的硅片组成，其
中一个固定，上面有线圈，工作电压有多种选择(AC、380V、220V、110V等DC、36V-3V等)。铁芯的吸
合面，加上短路环，使磁力稳定。失电后，继电器依靠弹簧复位。另一半是活动铁芯，其结构与固定铁
芯相同，用于驱动主接点和辅助接点(触点)。蓝斯双头全自动继电器电阻焊线机价格，焊接牢固，产品
美观。
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继电器端子电阻焊线机价格的焊接基本要领：

东莞市蓝斯自动化设备有限公司给大家来剖析电阻焊线机价格的焊接基本要领：①清洁的金属表面，保
证良好焊接的前提。②加热时到达佳焊接温度。③具有一定的焊接时间(焊接速度应合适)。④焊锡在液
态下要有良好的浸润能力(可借助助焊剂)。逆变电源直流电螺母点焊机工作中的具体加工工艺如下所示



：焊接件放在两金属电极中间，踩住踏脚板，上电级与焊接件触碰充压，在不断压下踏脚板，开关电源
断路器电源开关接入，因此变电器端工作，次级线圈控制回路插电使焊接件加温。焊到一定的时间后，
松掉踏脚板，电级升高，借扭簧的抗拉力先断开开关电源，随后再恢复正常，点射电焊焊接全过程自即
日起进行。

固体继电器常见问题

电阻焊线机价格，定制，制造，请认准蓝斯自动化，为加工行业创造福利。 

1、继电器不断开 

1）负载电流大于SSR的额定切换电流，这样会使继电器长期短路，此时应使用额定电流较大的SSR。 

2）在继电器所处的环境温度下，对于所承受的电流来说如散热不良，会损坏输出半导体器件，此时应使
用较大的或更有效的散热片。 

3）线电压瞬变引起SSR输出部分穿通，此时应使用额定电压较高的SSR或提供额外的瞬态保护电路。 

4）使用的线电压高于SSR的额定电压。 

2、切断输入后SSR才断开 

在SSR应该断开的时候，测量输入电压，如果测得的电压低于必须释放电压，表明断电器的释放电压太低
，应更换继电器如果测得的电压高于SSR的必须释放电压，则是SSR输入端前面的线路有问题，必须改正
。 

3、继电器不导通 

1）在继电器应该导通时，测量输入电压，如果该电压低于必须动作电压，表明SSR输入端前面的线路有
问题；如果输入电压高于必须动作电压，查对电源极性并在必要时加以更正。 

2）测量SSR的输入电流，如无电流，则系SSR开路，该继电器有故障；如果有电流，但低于继电器的动作
值，是SSR前面的线路有问题，必须改正。 

3）检查SSR的输入部分，测量SSR输出两端的电压，如果电压低于1V，表明继电器以外的线路或负载开
路并应进行修理；如果存在线电压，则可能是负载短路，使电流过大引起继电器失效。 

4、继电器工作不规则 

1）检查所有接线是否正确、连接不牢或不正确产生的故障。 



2）检查输入和输出的引线是否在一起。 

3）对于非常灵敏的SSR，噪声也能耦合到输入端而引起不规则导通。 

5、交流电动机或螺线管负载造成颤动 

由于交变的dv/dt问题，SSR可以有半周波动，此时，采用缓冲器是有帮助的。 

蓝斯自动化在线材行业制造电阻焊线机价格焊接设备，针对性开发设备，为线材焊接行业谋取更大的生
产优势。 
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