
全自动铜丝卷对卷连续电镀设备

产品名称 全自动铜丝卷对卷连续电镀设备

公司名称 深圳市科圣达超声波自动化设备有限公司

价格 650000.00/台

规格参数

公司地址 深圳市龙华新区大浪街道浪口二路92号3楼

联系电话  13823746941

产品详情

全自动铜丝卷对卷连续电镀
设备又称卷对卷电镀，流程由放料--前处理--电镀--后处理--烘干--收料组成。一般用于素材为不锈钢、
紫铜、合金铜等连续冲压、蚀刻产品的浸镀、刷镀、轮镀（选镀）、压板镀、清洗、退镀。

镀面包括金、银、铜、镍、锡、铂、铑、钌等等。产品在连续通过镀槽的过程中完成表面处理,保证带材
或端子实现可靠的导电、可焊、防腐、完美外观、尺寸修复等功能。

适用于批量大、生产效率要求高的电子元器件的电镀加工，如端子、连接器、铜带、铜丝、LED、半导
体等零件。

全自动铜丝卷对卷连续电镀
设备采用字母槽结构：将母槽的药水由泵抽到子槽，在子槽中对镀件完成电镀，清洗等各工序，镀液再
从子槽流回母槽。如此不断循环，保证电镀过程的连续进行。

是一种特殊的电

镀生产线。主要是针对电线类，

薄带类的金属实行镀镍，镀金，镀锡，镀铜等而设计的一种装备电镀设备。

是连续电镀中简单、基础的一种生产线，只需讲镀液从母槽中抽到子槽上，让工件全濅没在子槽的镀液
中，连续经过各道子槽工序。后洗净，烘干，就得到了连续镀的成品。

的基本原理与全濅镀生产线差不多，只是有的工序采用液面控制方法进行局部选择性电镀。

全自动铜丝卷对卷连续电镀

设备包括前处理部分﹑酸洗﹑电镀部分﹑回收﹑变色防止﹑吹气﹑引取部分等裝置。通过人工添加化学

药水, 然后开啟电控箱, 将已绕好的金属丝（带）进行自动电镀. 电镀后的金属丝（带）经过吹干后, 卷取,
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完成金属（带）电镀. 在电镀过程中,

需要对电镀液进行加热或冷却电镀设备。電镀槽中的液体通过PP管注入过滤机,

过滤后由水泵返回电镀槽, 可以循环使用。

有放线马达﹑引取马达﹑收线马达三台马达.

两个马达之间通过调节器来控制转速,使马达转速保持一致电镀设备。

此装置运行非常平稳, 通过改变程序来改变处理时间、处理工艺及停止时间电镀设备。

是一种自动收放料装置，自动调节速度进行缓冲等功能的电镀设备。

全自动铜丝卷对卷连续电镀

设备，卷对卷连续性电镀具有连续式通过电镀系统1套，垂直运行采用收卷机电镀机，实现无级平稳提升

，水平运行的速度0.6-2M/Min，整机操作控制集中在总电器控制柜，方便操作及控制。保证产品质量，

及提高产品品质的一致性，也便于车间规范管理。操作方式有全自动、及手动控制等方式供选择使用。

全自动铜丝卷对卷连续电镀设备特点：

自动收放料装置，自动调节速度进行缓冲。

特殊的设计可使电镀带材正反两面一次电镀。

采用槽镀，轮式点镀，选择性电镀，刷镀。

全自动铜丝卷对卷连续电镀设备安装导向轮，喷头，遮蔽带与电镀轮模具。

产量大效率高，镀层均匀，品质好。

产品再连续通过设备电镀槽的过程中完成表面处理，达到生产所需要的表面处理条件，

保证带材的连续性和完整性，方便包装和后道工序的加工，

全自动铜丝卷对卷连续电镀
设备对设备的要求极高，其中组重要的是要在数十米的生产线通过时，既能够保证电镀层的稳定性和均
匀一性，又保证产品不变形。

全部采用可编程控制器（PLC）
管理，具有温度控制、整流器自动控制、液压控制
、料自动添加及统计、产量统计、故障自动检测及显示、设备维护提示等功能。

自动收放料装置，自动调节速度进行缓冲。特殊的设计可使用电镀带材正反2面一次电镀。可采用槽镀、
轮式点镀、选择性电镀、刷镀等形式。

全自动铜丝卷对卷连续电镀
设备采用专用的陶瓷轴承，更加耐用腐蚀。配置进口药水泵、水泵及过滤机，具有产量统计、故障自动
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检测及显示、设备维护提示等功能。安装导向轮、喷头、遮蔽带与电镀轮磨具。

镀速快 电镀线的速度，一般可达到7-8/min,对有些镀件甚至可达到20m/min。

自动化程度高，产品质量稳定。设备采用PLC电脑编程控制，对生产线数据进行控制和管理；具备报表
管理与输出功能；具备报警。可供历史报警查询与生产数据查询。

符合环保控制要求，现场工作环境优良，无药液跑、冒、漏现象；废气全部出车间外净化处理；大量采
用逆流漂洗技术，废水量小。

导电结构设计，解决掉导电不良引起的产品脱皮等问题。

全自动铜丝卷对卷连续电镀
设备具备自由组合功能，可以更加镀件要求更改配置和槽体，或配套点镀，刷镀。喷镀等选择性电镀装
置，加工精度高。

生产线结构紧凑，占地面积小，操作方便，可根据产量要求设计为一机单线或一机多线。

根据镀件电镀区域控制的要求，连续电镀生产线分为：卷对卷式连续全濅镀生产线、卷对卷式连续选择
性电镀生产线。

全自动铜丝卷对卷连续电镀设备电控介绍：

采用特殊的行车驱动控制系统，使行车动作提速1/3，行车在相邻站位完成平移和升降动作较快可达15秒
，平均完成每个步骤的时间少于20秒，可进一步提高产能，.伊斯博机械设备|||广东卷对卷连续电镀生产
线销售，并减少行车的数量。 

全自动铜丝卷对卷连续电镀
设备采用DMS数据管理系氵统，提供各电镀功能槽参数的储存和查寻，方便追朔和管理产品电镀中的数
据。

对于容易产生干扰的电控灬元件，.伊斯博机械设备|||广东卷对卷连续电镀生产线销售，广东顺德思铂环
保科技有限公司,伊斯博机械设备,增加抗干扰的设计，避免通讯的错误和系统故障。

优化的混合程式，1条生产线可供2000种产品较少用时的自由切换运行。

全自动铜丝卷对卷连续电镀设备售后服务：

一、安装前准备工作

1、我方所提供的设备质量优良，崭新未经使用，已通过出厂质量检验。

2、发货前3天，我方将以口头或书面形式将设备安装前准备条件提前通知很终用户，准时发货。

二、全自动铜丝卷对卷连续电镀设备质保期内所提供服务

1、买方使用部门可以到我司进行免费设备操作培训；

2、使用三个月后，我司部会对设备的使用状况回访；

3、我们保证为设备提供12个月免费保修。保修期从货到实用现场起计算。在质保期内我方将严格遵守中
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华人民共和国的相关法律和法规对货物提供“三包”等售后服务，除非合同另行规定。

4、全自动铜丝卷对卷连续电镀设备根据客户的要求，进行有关使用等方面的技术指导。

5、质保期内由我方设备出现的故障，在接到客户及“设备故障通知书”后，通过远程维护，如维护不了
，广东省范围内24小时之内到达现场处理，广东省以外72小时之内到达现场处理。

6、您只需拔打联系我们，我们就会为您解决任何技术问题。我们将24小时为您提供很厉害的服务！

三、全自动铜丝卷对卷连续电镀设备质保期结束后所提供服务

服务范围：质保期结束后，当设备出现故障时，卖方负责维修，买方需支付所更换配件费用（按材料采
购成本计价）；

四、在保修期内，以下情况将实行有偿维修服务

（1）由于人为或不可抗拒的自然现象而发生的损坏;

（2）由于操作不当而造成的故障或损坏;

（3）由于对产品的改造、分解、组装而发生的故障或损坏。

全自动铜丝卷对卷连续电镀
设备采用了创新的带料传送方式和驱动方式，解决带料在通过电镀生产区槽体时被拉长引起工件的变形
，同时解决了导向轮跟带料接触产生摩擦，可能引起工件表面的磨损的问题，生产线采用了传统的收放
卷模式和弹簧钢带驱动相接合的模式，工件带料被钢带夹持吊起移动，使弹簧钢带承受了主要的拉力，
工件带料不受拉力，避免了工件带料因受拉力而被拉，另外在整个电镀生产区内工件带料不和其他的导
向支承机构接触，避免了工件带料由于摩擦而可能带来的损伤。
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