
轧制焊丝 Q195 首钢

产品名称 轧制焊丝 Q195 首钢

公司名称 天津市天美金属制品有限公司

价格 .00/个

规格参数 材质:Q195
产地/厂家:首钢
规格:0.60-0.80（mm）

公司地址 中国 天津市
天津市静海县团泊镇孟家房子工业区

联系电话 86 022 68509955 18722094512

产品详情

材质 Q195 产地/厂家 首钢
规格 0.60-0.80（mm） 品名 高线
直径 6.5（mm）

焊接时作为填充金属或同时作为导电用的金属丝焊接材料。在气焊和钨极气体保护电弧焊
时，焊丝用作填充金属；在埋弧焊、电渣焊
和其他熔化极气体保护电弧焊时，焊丝既是填充金属，同时也是导电电极。焊丝可分为3类。焊丝的表面
不涂防氧化作用的焊剂。

1、 轧制焊丝：大多数焊丝属于此类，包括碳钢焊丝、低合金结构钢焊丝、合金结构钢焊丝、不锈钢焊
丝和有色金属焊丝等。

2、
铸造焊丝：有些合金，如钴铬钨合金，不能锻、轧和拔丝，而用铸造
方法制成。它主要用于工件表面的手工堆焊
，以满足如抗氧化、耐磨损和高温下耐腐蚀等特殊性能要求。采用连续浇注和液态挤压可制造出长达数
米的钴铬钨焊丝，用于自动填丝钨极气体保护电弧焊，以提高焊接效率和堆焊层质量，同时还能改善劳
动条件。铸铁补焊有时也采用铸造焊丝。

3、药芯焊丝：用薄钢带卷成圆形或异形钢管
，内填一定成分的药粉，经拉制成的有缝药芯焊丝，或用钢管填满药粉拉制成的无缝药芯焊丝（见图）
。用这种焊丝焊接熔敷效率高，对钢材
适应性好，试制周期
短，因而它的使用量和使用范围不断扩大
。这种焊丝主要用于二氧化碳
气体保护焊、埋弧焊和电渣焊。药芯焊丝
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中的药粉成分一般与焊条
药皮相似。含有造渣、造气和稳弧成分的药芯焊丝焊接时不需要保护气体，称自保护药芯焊丝，适用于
大型焊接结构工程的施工。

4、二氧化碳气体保护电弧焊（简称co2焊）的保护气体是二氧化碳（有时采用co2＋o2的混合气体）。由
于二氧化碳气体的0热物理性能的特殊影响，使用常规焊接电源时，焊丝端头熔化金属不可能形成平衡的
轴向自由过渡，通常需要采用短路和熔滴缩颈爆断、因此，与mig焊自由过渡相比，飞溅较多。但如采用
优质焊机，参数选择合适，可以得到很稳定的焊接过程，使飞溅降低到最小的程度。由于所用保护气体
价格低廉，采用短路过渡时焊缝成形良好，加上使用含脱氧剂的焊丝即可获得无内部缺陷的刘质量焊接
接头。因此这种焊接方法目前已成为黑色金属材料最重要焊接方法之一。
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