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压铸模具热处理技术，压铸模具主要用钢来制造，其制造工序中的常规热处理为：球化退火、稳定化处
理、调质和淬火、回火。

压铸模具热处理淬火冷却

对于形状简单、防变形要求不高的压铸模具热处理采用油冷；而形状复杂、防变形要求高的压铸模采用
分级淬火。为了防止变形和开裂，无论采用什么冷却方式，都不允许冷至室温，一般应冷到150℃-180℃
、均热一定时间后立即回火，均热时间可按0.6min/mm计算。大型压铸模真空热处理

压铸模具真空热处理常规热处理工艺

      热处理工艺在压铸模具制造中应用极为广泛，它能提高模具零件的使用性能，延长模具使用寿
命。因此，在模具制造中占有十分重要的地位。压铸模具主要用钢来制造，大型压铸模真空热处理加工
厂，压铸模具获得所需要的组织和性能，要求压铸模热处理具有耐冷热疲劳性能、较高的耐热性和高的
导热性、良好的性能和高的淬透性及耐磨性等。在压铸模具真空热处理生产中，大型压铸模真空热处理
厂家，需求进行正确的热处理工艺操作。铸造-球化退火(或淬火和回火)-粗加工-淬火和回火-电加工或精
加工成形-工作台修补和磨削-氮化(或氮碳共渗)-磨削和抛光。大型压铸模真空热处理大型压铸模真空热
处理压铸模具主要用钢来制造，其制造工序中的常规热处理为：球化退火、稳定化处理、调质和淬、回
火。通过这些热处理工艺对钢的组织结构进行改变，使压铸模具获得所需要的组织和性能。要求压铸模
具有耐冷热疲劳性能、高温下的强度和韧性、耐液态金属冲蚀性能、较高的耐热性和高的导热性、良好
的性能和高的淬透性及耐磨性等。要求压铸模具有耐冷热疲劳性能、高温下的强度和韧性、耐液态金属



冲蚀性能、较高的耐热性和高的导热性、良好的性能和高的淬透性及耐磨性等。 

压铸模具热处理主要用钢来制造，其制造工序中的常规热处理为：球化退火、稳定化处理、调质和淬火
、回火。压铸模具热处理工艺在压铸模具制造中应用极为广泛，横沥大型压铸模真空热处理，它能提高
模具零件的使用性能，延长模具使用寿命。压铸模一般来说型腔比较复杂，在粗加工时，会产生较大的
内应力；在淬火时，会产生变形。压铸模用钢多为高合金钢，因其导热性差，在淬火加热时必须缓慢进
行，常采取预热措施。大型压铸模真空热处理 大型压铸模真空热处理厂家-众利坚热处理由东莞市众利坚
金属科技有限公司提供。东莞市众利坚金属科技有限公司是从事“模具真空热处理,钢材真空热处理”的
企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人
：袁小姐。
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