
创伟|种类齐全 附近金属表面喷塑加工厂 合肥市喷塑

产品名称 创伟|种类齐全 附近金属表面喷塑加工厂
合肥市喷塑

公司名称 合肥创伟力和金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥荣事达第六工业园内

联系电话 13856910109 13856910109

产品详情

一、喷涂涂层分层

1、喷涂中压缩空气带出的油和水溅在表面

2、选用间歇喷涂时，中间停得太久，涂层在磨光时会发生分层剥落

3、喷涂车间不干净，喷涂后有杂质或是灰尘吸附到工件表面，使层与层间有阻隔。

二、表面脱壳

1、压缩空气中有油和水

2、磨削时选用氧化铝砂轮，致使部分过热而胀大

3、工件富含油脂，喷塑加工价格，喷涂时油脂溢

4、车削与拉毛、拉毛与喷涂各道工序相隔时刻太久，附近金属表面喷塑加工厂，致使外表氧化

5、基体外表粗糙程度不行或有灰土等污物吸附，使涂层附着力下降

6、喷离工件太远，当金属微粒到达工件前塑性下降，未能充沛黏结

7、喷火花不会集，喷涂加工时火焰偏斜，致使金属微粒不能有力地黏附在东西外表

8、工件线速度和喷移动速度太慢，喷涂中的夹杂物漂浮于外表，减低了附着强度。

三、涂层表面不耐磨



1、金属丝进给速度太快，颗粒呈片状

2、磨削时有很多的砂轮屑嵌入涂层，擦伤外表

3、空气压力太低，喷涂间隔太远，致使强度下降

4、金属材料不合适，硬度不高、不耐磨

5、喷涂时喷离工件太远，金属颗粒提前冷却，喷到工件上后成为疏松涂层，涂层作业时，颗粒有些掉落
，擦伤摩擦面

四、涂层易裂

1、喷涂加工间隔时间过短，促使涂层过热

2、喷好后的工件过度急冷而碎裂

3、压缩空气中有水汽和油雾，下降了涂层的强度

4、电喷时，电流过高;气喷时，使用了氧化焰，涂层过火氧化

5、喷涂时喷移动太慢，致使一次喷涂的涂层过厚，造成涂层过热

6、工件反转中间禁绝，喷涂火花偏斜在一面，使第二层涂层有厚有薄，缩短不均匀。

静电喷塑设备中粉末清理对滤芯寿命的影响

我们都知道滤芯作为喷房粉末回收系统中的一个重要部件，它本身质量的好坏会直接影响到静电喷塑流
水线的回收效果，因此，滤芯在使用过程中，能否及时有效的清理滤布表面的积粉是影响滤芯过滤效率
和产品寿命的关键所在，一般影响清理效果的因素有以下4种：

静电喷塑设备中粉末清理对滤芯寿命的影响

1、气压太小是震打不干净滤芯表面的积粉，在滤芯强度承受能力允许的情况下，震打气压越大越好。

2、通过压缩空气进入电磁阀的气体也会影响反吹效果，假如气体内含有水分油污时，油水就会渗透到滤
材内部和塑粉粘结在一起，那时再大的气压也震打不了滤布表面的积粉，所以粉末喷房中的空气压缩机
必须要配置相应的过滤器进行油水分离。

3、粉末回收滤芯本身的滤材质量也会影响清粉效果，相比国内滤材，喷塑加工，进口的滤材脱粉更容易
。

4、滤芯的外观结构也能直接影响到清粉效果。相对传统圆筒式滤芯，锥形滤芯上大下小的形状在脉冲震
打时塑粉更容易脱落。底漏式的滤芯使震打下来的粉末直接滑落到粉房底部，小直径浅折距的滤芯在脉



冲震打时气流更能使滤布向外膨胀，震落滤布表面的塑粉。

原理：

喷漆：一般是指液体喷涂，他的工艺有两种：液体烤漆和自干喷漆，自干就是喷完了在常温下可以自然
固化，合肥市喷塑，成本较低，但效果跟烤漆没法比。

喷塑：是另外一种原料的表面处理，与前者的区别是：它的材料是pe或者pvc材料。
它们的共同点是在喷之前都要把被喷物处理干净！

区别:

喷漆：颜色效果会好一些，漆膜厚度比较薄，适合一些精密的产品，成本要高一些；

喷塑：耐磨，耐腐蚀方面比较好，漆膜比较厚，适合机柜、设备类的比较粗的产品，成本较低，塑粉可
以回收。

创伟|种类齐全(图)-附近金属表面喷塑加工厂-合肥市喷塑由合肥创伟力和金属制品有限公司提供。合肥
创伟力和金属制品有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。合肥创伟力和——
您可信赖的朋友，公司地址：合肥荣事达第六工业园内，联系人：沈先生。
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