
汕尾墙面混凝土切割

产品名称 汕尾墙面混凝土切割

公司名称 犇盈建设

价格 120.00/米

规格参数 绳锯切割:无损切割
DD-220:无震动分离
广州:分离切割

公司地址 广州市番禺区石壁镇都那村都那南路12巷2号101

联系电话 138-26151100 138-2615-1100

产品详情

混凝土切割与以往传统的切割法是完全不同的，通过专业的技术人员操作设备，对于细小的位置也可以
完美清除，不需要投入太多的时间就可以完工，所以在一定程度上减短了工程时间。对于施工的成本预
算也大大降低，只需要几个工程人员就可以施工，高效快捷。在混凝土切割过程中对周边的环境造成的
污染是很小的，不会产生太多的噪音污染，对旁边的住户影响也不大，是比较值得提倡的。

那怎么办呢？现在科技越来越发达了，各行各业的机械设备也越来越先进，所以在拆除混凝土建筑的时
候，也会使用新科技产品。一般混凝土切割是采用水冷却金刚石轨道或绳锯切割机对混凝土进行开拆除
，施工速度快，噪音小，无震动，质量好，对建筑结构没有影响，是取代电锤、风镐、人工钎打等震动
较大机具施工的最先进工艺。

在混凝土切割施工前的准备工作有哪些？

1、对于施工的人员要进行一些基础的安全培训以及应急知识普及，避免意外发生；

2、在施工现场周围设立安全施工标志牌，非工作人员不得入内，来往人员要躲避施工区域；

3、在开展施工前，对于机械设备进行逐一检查，避免在施工过程中出现的故障和误差；

4、混凝土切割过程中需要使用水进行冷却，所以在施工场地需要利用钢管架进行安全维护，避免施工过
程中的水花向周围乱溅。在切割设备的周围铺设导流管，使得水流可以直接进入水桶，方便使用。在施
工下面要采取相应的措施，避免水向外流散。对于污水需要有专门负责的人员进行清理，不能产生堆积
，以免影响工程进度。而产生的污水是不能直接排放到下水管道的，需要进行一段时间的沉淀后，作为
建筑垃圾处理；

由于很多混凝土建筑都存在切割问题，但是在施工过程中在达到施工效果的前提下还要保障环境不会受
到污染。以往传统的切割技术是比较繁琐的，在施工过程中会产生很大的噪音污染，对于一些细节的混
凝土结构不能很好的清除，还需要人工再次开展施工，不仅会影响工程进度还会对周围的住户带来很大



的噪音，使得无法正常工作与休息。混凝土切割是一种新型的混凝土切割法，通过对混凝土结构的切割
技术来开展施工，针对性的进行切割，是现在比较受大众欢迎的混凝土切割法。

混凝土切割是属于环保节能型的，这就很符合现在我们一直推崇的目标，所以成为了混凝土拆除工程的*
*之一，受到了大家的一致认可。在很多混凝土切割工程中，我们都会采用意大利全进口液压碟锯、绳锯
切割系统，钻石钻孔机，配合钻石切割锯片及链条，完成钢筋混凝土无震动切割拆除。采用的主要设备
有250W钻孔机2台，25KW绳锯2台。

科技越来越发达，人们的要求也变得越来越多。对于从事混凝土拆除工作的人来说，一般楼房外部区域
的部分楼板及混凝土梁拆除过程中，最大的难点就是对整体结构产生的不良影响，从而留下不安全隐患
。按传统的风镐破碎施工方法，会造成牵引力的减弱而影响整体结构，加上风镐破碎所产生的震动，不
仅会使被切割断面本身受损，而且会波及周围的结构造成破坏。风镐拆卸所产生的粉尘污染及施工周期
长也是一个突出的问题。

汕尾墙面混凝土切割拆除，是将混凝土静力切割工法和吊装设备有机地结合起来完成拆除任务；是靠金
刚石工具在高速运动的作用下，按*位置对钢筋混凝土进行磨削切割，从而将钢筋混凝土一分为二，这是
世界上较为**的无震动、无损伤切割拆除工法，可以进行任何方向的切割，切割不受被切割体大小、形
状、切割深度的限制，广泛使用于大型钢筋混凝土构件的切割，桥梁切割拆除，码头切割拆除，大型的
基础切割拆除等，是世界上**的无震动,无损伤切割拆除工具。

汕尾墙面混凝土切割优点：跨越能力较大；与钢桥及钢筋砼梁桥相比，可以节省大量钢材和水泥；能耐
久，且养护、维修费用少；外型美观；构造较简单，有利于广泛采用。

汕尾墙面混凝土切割缺点：由于它是一种推力结构，对地基要求较高；对多孔连续拱桥，为防止一孔破
坏而影响全桥，要采取特殊措施或设置单向推力墩以承受不平衡的推力，增加了工程造价；在平原区修
拱桥，由于建筑高度较大，使两头的接线工程和桥面纵坡量增大，对行车*为不利。

依据各种水下切割法的基本原理和切割状态不同，大体上可将现有的水下切割法分为两大类，即水下热
切割法和水下冷切割法。

水下热切割法是利用热源对金属进行加热，或在纯氧气中燃烧，使金属熔化，并采取某种措施将熔化金
属或熔渣去除而形成切口的切割方法，如水下氧-火焰切割、水下电弧切割、水下电弧-氧切割等。

热切割法又可分为氧化切割法、熔化切割法及熔化-氧化切割法。氧化切割法是先利用火焰将待割金属预
热到燃点，然后供氧气使金属燃烧，并吹掉熔渣而形成切口的切割方法，如水下氧-火焰切割。熔化切割
法是利用热源将待割金属熔化，靠熔化金属自重或采取某种措施将熔化金属及熔渣除掉而形成切口的切
割方法，如水下等离子切割、熔化极气体保护切割及熔化极水喷射切割等。熔化-氧化切割法是利用热源
对待割金属预热使其熔化，然后供氧使金属燃烧，并将燃烧产生的熔渣及剩余的熔化金属吹掉而形成切
口的切割方法，如水下电弧-氧切割、热割矛切割及热割缆切割。
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