
油压冲床 冲床 高密高锻机械 

产品名称 油压冲床 冲床 高密高锻机械

公司名称 山东高密高锻机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道1587号

联系电话 17362069111 17362069111

产品详情

高精密冲床每使用一段时间应该做维护保养

高精密冲床每使用一段时间应该做维护保养，看油箱内油量是否足够，油是否干净。三点组合自动喷油
器是否有油。增压泵浦油量是否足够。有无漏油、漏气现象。储气桶是否有排水，机台有无异响。保持
电控箱内部的清洁、通风顺畅。机身和电控箱的插座不能接入过大的负载，在300W以内，油压冲床，否
则会损坏机床内部元件。机身侧壁箱上的标有剪刀功能的连接线，当打开剪刀开关时，有220V电压，客
户用剪刀功能时需特别注意。送料机、收料机的电源线不要经过冲床的空气开关和内部其它开关来控制
，否则也有过载的危险，以造成严重后果。

高精密冲床开车前要注意润滑

  高精密冲床开车前要注意润滑，取下冲床上的一切浮放物品。冲床取动时或运转冲制中，操作者站立
要恰当，手和头部应与冲床保持一定的距离，并时刻注意冲头动作，严禁与他人闲谈。冲制短小工件时
，应用专门工具，不得用手直接送料或取件。冲制或长体零件时，应设制安全托料架或采取其它安全措
施，以免掘伤。

高精密冲床离合器/刹车器间隙检测

A．将冲床滑块寸动置于下死点位置，气动冲床，按下主电机停止按钮使飞轮呈静止状态（主电源仍NO
的状态）。

B．向冲床飞轮一侧推刹车板，让离合器/刹车器之间间隙显现，以厚薄规量测间隙大小（离合器/刹车器
正常间隙为1.5-2mm）。

C．如果超过此间隙则必须增加垫片进行调整（测量出的间隙减1.5（mm）=增加垫片厚度）。



使用高精密冲床设备的“四项要求”

使用高精密冲床设备的“四项要求”：

1.安全，实行定人定机和交接班制，遵守安全操作规程，精密冲床，电器。机械安全装置齐全，有预防
事故措施。

2.整洁。工具、工件、附件放置整洁，安全防护装置齐全，线路管道完整，无缺损零件，无绳捆绑现象
。

3.润滑。及时加油、换油，油壶、油轮、油杯齐全、油毡、油线清洁，油标醒目，油路畅通。

4.清洁。设备内外清洁，无油垢和积层，无碰伤，无油、水、气泄漏现象，润滑油箱无沉积，油箱应进
行按期清洗。

关于高精密冲床的相关内容

目前市场上的高精密冲床品牌种类多，配置上也是各有优势。可能同一款型号，冲床，冲床的配置差异
性却是很大，所以在购买时要对冲床的配置参数了解清楚，并进行价格的参照对比才能购买到的高精密
冲床。

三个配件的配置的性能质量

高精密冲床的就是机械的配置方面，冲床由众多的零配件组成不同的系统，再由不同的系统进行运转工
作。在冲床系统配件中主轴、导轨、轴承为主要的配件。这三个配件的配置的性能质量等方面直接关系
到机械的稳定性、精度、安全性等方面。

一台冲床的精度都受哪些因素的影响

滑块底面和作业台精度。滑块底面设备模具上模，作业台设备下模和其他送料下料配备。两处作业台质
料均为铸钢质料或许铸造钢板制成。铸造结束后首要运用铣床进行铣削加工，然后运用平面磨床进行研
磨，保证其精度。设备时需求运用仪器进行测量，发现过失及时刮研来进行调整。

冲床设备环境和减震基脚。大吨位冲床、精密冲床、高速冲床在设备的时分需求铸造防震坑来设备，不
同的冲床根据其设备孔销的方位进行浇筑。小型冲床一般选用防震基脚进行设备。

油压冲床-冲床-高密高锻机械(查看)由山东高密高锻机械有限公司提供。行路致远，砥砺前行。山东高密



高锻机械有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为锻压机床具有竞争力的
企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事冲床，气动冲床，曲轴冲床的厂家，欢迎来电咨询
。
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