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产品名称 创伟|品质保障 钣金加工喷涂 包河工业园喷涂

公司名称 合肥创伟力和金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥荣事达第六工业园内

联系电话 13856910109 13856910109

产品详情

静电粉末喷涂工艺出现于20世纪60年代，主要是应用于金属表面涂装。进入20世纪90年代末，随着粉末
涂料和喷涂设备的发展，使静电粉末喷涂工艺应用于非金属表面成为可能。随着环保法对在大气中有机
挥发物(voc)含量越来越严格的规定，涂装业一直试图开发对环境较温和的涂装技术，宁波喷粉设备经过
长期的研究与实验后，发现“静电粉末喷涂”是目前能够达到的干净的涂装技术。

粉末涂料不使用、水等挥发性溶剂，为无机溶剂型涂料，这就大大减少了起因于溶剂的污染公害，包括
因含而引起操作人员的事件；也不会因而引发火灾。自粉末涂料面世至今，还没有发生过因粉末涂料而
引起的重大安全事故。

我们要知道的就是我们的喷粉涂装设备这种设备，它重要的一个特点就是能够自动的对于一些产品进行
表面覆盖的装饰，并且在这个过程当中是非常智能化的，所以可以在很大程度上面来答题人工的劳力。

其次在它的自动喷涂的过程当中，它的力度方面都是受到电脑控制的，所以就有着非常好的均匀性。并
且在性方面是非常强的，所以也使得整个生产过程当中的速度还有效率都能够有很大的提高。

上挂工要注意：上挂后要保证挂具牢固，稳妥，有多个颜色连续喷涂的要做好间隔距离和颜色标识，以



便喷涂工换台、换粉。

在喷涂作业前，应调整好机子和喷，喷塑新工件静电在80KV以上，返工工件60～80KV，粉桶塑粉要保持
流化，包河工业园喷涂，保证出粉雾化效果良好。如果为节约成本，钣金件喷涂，利用回收粉的话，要
注意过筛后按三分之一配比使用，喷与工件面尽量保持20公分距离，并垂直平行走。 7喷漆时，油漆要
按油漆品种，喷涂加工公司，在作业前半小时调制好油漆粘稠度，使其能充分溶解，然后调试好喷流量
使达到雾化效果，喷涂时喷和工件保持在20～25公分距离，走密度和压要保证均匀到位。

下挂工卸门面等工件时。要注意不同工件的炉温，保持适合的塑粉固化、烤纸和油漆的温度，并认真检
查工件的喷涂质量，钣金加工喷涂，发现问题及时反映给喷工，下挂后，要求按不同的客户订整齐配套
放好，喷涂不合格工件要及时挑出，并通知喷工，并上挂返工。

创伟|品质保障(图)-钣金加工喷涂-包河工业园喷涂由合肥创伟力和金属制品有限公司提供。合肥创伟力
和金属制品有限公司位于合肥荣事达第六工业园内。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前合肥创伟力
和在其它中享有良好的声誉。合肥创伟力和取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一
个新的高度。合肥创伟力和全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

