
淮安市龙门钩无损探伤检测、管材超声波探伤检测

产品名称 淮安市龙门钩无损探伤检测、管材超声波探伤检
测

公司名称  广分检测技术（苏州）有限公司

价格 600.00/件

规格参数 周期:7-10天
属于行业:检测服务
检测类型:性能检测

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 18662248592

产品详情

无损探伤检测是使用物质的声、光、磁和电等特性，在不危害或不影响被检测目标使用性能的前提下，
检测被检目标中是否存在缺点或不均匀性，给出缺点巨细，方位，性质和数量等信息。它与破性检测比
较，无损检测有以下。是具有非破性，因为它在做检测时不会危害被检测目标的使用性能;二具有全面性
，因为检测对错破性，因而必要时可对被检测目标进行的全面检测，这是破性检测办不到的;三具有全程
性，破性检测一般只适用于对原资料进行检测，如机械工程中遍及选用的拉伸、紧缩、曲折等，破性查
验都是针对制作用原资料进行的，关于制品和在用品，除非不准备让其继续执役，否则是不能进行破性
检测的，而无损检测因不损被检测目标的使用性能。所以，它不仅可对制作用原资料，各中间工艺环节
、直至终究产制品进行全程检测，也可对执役中的设备进行检测。裂纹
裂纹是指在焊接过程中或焊后，在焊缝或母材的热影响区局部破裂的缝隙。 按裂纹成因分为热裂级、冷
裂纹和再热裂纹等。热裂纹是由于焊接工艺不当在施焊时产生的。冷裂纹是由于焊接应力过高，焊条焊
剂中含水量氢量过高或焊件刚性差异过大造成的。常在焊件冷却到一定温度后才产生，因此又称延迟裂
纹。再热裂纹一般是焊件在焊后再次加热(消除应力热处理或其他加热过程)而产生的裂纹。 按裂纹的分
布分为焊缝区裂纹和热影响区裂纹。按裂纹的取向分为纵向裂纹和横向裂纹。焊缝中的气孔、夹渣是立
体型缺陷，危害性较小。而裂纹、未熔合是平面型缺陷，危害性大。在焊缝探伤中，由于加强高的影响
及焊缝中裂纹、未焊透、未熔合等危险性大的缺陷往往与探测面垂直或成一定的角度，因此一般采用横
波的超声波探伤。夹渣 夹渣是指焊后残留在焊缝金属内的熔渣或非金属夹杂物。产生夹渣的主要原因是
焊接电流过小，速度过快，清理不干净，致使熔渣或非金属夹杂物不及浮起而形成的。夹渣分为点状和
条状。磁粉检测（MT）是指铁磁性材料工件被磁化后，由于不连续性的存在，使工件表面和近表面的磁
力线发生局部畸变 而产生漏磁场，吸附施加在工件表面的磁粉，在合适的光照下形成目视可见的磁痕，
从而显示出不连续性的位置、大小、形状和严重程度。根据磁化时施加的磁粉介质种类，检测方法分为
湿法和干法；按照工件上施加磁粉的时间，检验方法分为连续法和剩磁法。磁粉适用范围具有铁磁性的
材料，如碳素钢、低合金钢、马氏体不锈钢的板材、管材、型材；锻钢件、铸钢件；碳素钢、低合金钢
、马氏体不锈钢的焊缝。除以上指出的八种，还有以下三种非常规检测方法值得注意：泄漏检测 Leak
Testing（缩写LT）；相控阵检测Phased Array（缩写PA）；导波检测Guided Wave Testing；
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