
三切分导卫厂 三切分导卫 苏州阿尔太机械5

产品名称 三切分导卫厂 三切分导卫 苏州阿尔太机械5

公司名称 苏州阿尔太机械有限责任有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省张家港市人民东路9号国泰东方广场2006-
2008

联系电话 13306248158 13306248158

产品详情

切分轧制是采用特殊的孔型和导卫系统，利用金属的不均匀变形将轧
件沿纵向切分成2根或2根以上独立分支的新工艺.采用有限元软件Deform 6.1模拟出应用四线切分轧制工
艺生产直径为14mm螺纹钢筋的预切分道次和切分道次的轧制过程，三切分导卫制造商，计算出相应特殊
孔型下的轧制力，并且将用有限元方法计算 的结果与现场实测相比较，两者相差10％左右，三切分导卫
，满足生产实际要求.模拟仿1真了轧件在四线切分导卫中的切分过程，得出2对切分轮的各方向受力曲线.

粗中轧机  领用导卫时需确认导辊、滚动导板、滑动导卫等接触面光洁平滑、没有毛刺、无麻坑 ，滚动
导卫各部件如导辊、导辊轴、轴承、导板等具有不同的使用寿命，其中轴承使用寿命较短，一般在轴承
检验更换时，其他部件也要作相应的检验与更换，各部件一旦发现情况不好，三切分导卫生产商，应立
即更换，能修复的应修复
，滑动导卫件、滚动导板表面磨损轻微(2mm)应清理创面继续使用，中等磨损（2～5
mm）应经过修复后使用，磨损严重的应报废处理， 粗中轧滚动导卫导辊开口度用卡钳测量，导辊的间
歇应与来料尺寸相符，轧件能在导辊间顺利通过，不松不紧，滚动导卫入口夹板的宽度应比来料尺寸稍
大。推荐尺寸为：粗中轧夹板开口宽度比来料尺寸大10mm

切 分 箱 是 四切 分 轧 制 中 的关 键 设 备 ，三切分导卫厂，主 要作 用是将 切分 孔 出来 的红 钢 撕 成
四条 分 开 的圆 钢 ，并 将其 正确 导入 下一 道 次 ，其 调 整 恰 当与 否将 关 系 到能否顺 利进 行 切分
。因 此 ，对 切 分 箱 调整 装 配 必须 严格按 要求 操 作 ，确 保 切 分 箱能 符 合 切 分 要 求切 分箱调 整
要求 如下 ： (1) 严格 按 要求 调整 切分 轮 问隙 。 (2) 孔 型尖 与 轮尖对 中。  (3 )
轴心线必须与轧线中线重合。  (4 ) 为保证切分嘴在生产过程 中不出现粘钢等问题
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