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产品详情

SOLITE蓄电池SLD200-12 12V200AH阀控式铅酸电池 电源配套使用

正弦波(或有的写纯正弦波)的当然，其波形和电网上或者发电机发的波形是一样的，而且甚至比电网上
获取的电的波形还要完美，但调制出正弦波不是一件简单的事情，需要复杂的控制电路；因此成本必然
上升。所以，正弦波UPS一般只在容量超过5KVA的机组，或者在线式以及部分在线互动式机组上才出现
，后备机组除非容量很大，不然也是很少的。正弦波拥有对工频变压器的转换，可以负载一切能在市电
上使用的设备。但因为成本问题，目前也有很多使用比如：修正正弦波和方波的修正正弦波，即不是一
条正弦曲线，而是无数的小线段，使用人为的方法将他们弄成和正弦曲线差不多的样子，就是修正正弦
波，修正正弦波也叫修正波，虽然相比方波好，但还是不如正弦波。方波的话就更简单了，非常简单的
推勉电路就能做出来，但因为方波波形中从点突然跌到低又到，其间的能量损失也是巨大的，并且如果
机组容量很大，这种损失可能会导致机器本身损坏，因此方波系统通常而言，不会在很大的机组上出现
，而且通常是几百伏安的小容量且是后备机组的UPS不间断电源里出现。

正弦波转换效率，损耗小其次是修正正弦波再者是方波。

蓄电池容量与放电率的关系：阀控式铅酸蓄电池随着放电电流的增加，电池容量降低。这是因为，电流
在极板上的分布是不均匀的，电化学反应电流优先分布在离主体溶液近的表面上，这样就导致在电极表
面形成硫酸铅而堵塞孔口，电解液扩散困难，不能充分供应多孔电极内部的需要，因而在大电流放电时
，活性物质沿厚度方向作用深度有限，电流越大其作用深度越浅，活性物质被利用的程度越低，蓄电池
所给出的容量也就越小。又由于极化和内阻的存在，在高电流密度下电压降损失的增加，使蓄电池端电
压迅速下降，也是使容量降低的原因。

蓄电池作为站内直流系统的备用电源，要求平时保持在一定的充电水平，以便在直流屏高频开关电源或
硅整流装置交流失电，发生故障导致不能输出直流电源时，能及时投入，从而不影响站内直流设备和直
流回路的正常运行。因此，蓄电池本身性能应能满足其容量、电压在一定时间内（包括直流电源装置检



修期间），维持在较高水平。只有这样，才能保证站内直流系统的安全可靠运行。

蓄电池原理：在充电时，电能转化为化学能，放电时化学能又转化为电能。电池在放电时，金属铅是负
极，发生氧化反应，被氧化为硫酸铅；二氧化铅是正极，发生还原反应，被还原为硫酸铅。电池在用直
流电充电时，两极分别生成铅和二氧化铅。移去电源后，它又恢复到放电前的状态，组成内部动态平衡
的化学电池。铅蓄电池是能反复充电、放电的电池，又叫做二次电池。

蓄电池使用说明（一）、使用方法1.蓄电池红色为正极，黑色为负极，请正确连接；2.该电池为荷电出厂
，用户可直接使用，如出厂时间较长，使用前应进行补充电；3.电池的安装和线路的连接应由人员进行
。（二）、维护保养及注意事项1、蓄电池应在室温、干燥、清洁及通风良好的环境中储存，避免阳光直
射，远离热源；2、保持蓄电池外部及接线处的清洁、干燥；3、建议室温环境中给电池充电，冬季应采
取保温防冻措施；4、保持蓄电池边侧气孔畅通；6、电解液对皮肤、眼睛、衣物等均有腐蚀作用，应注
意预防电解液溢出。（三）、常见问题：1、过放电：由于用户使用设备没有低压保护，确保电池不低余
10V补电；2、充电接反：如果严重接反充电，电压会越充越低，尽力避免；3、电池短路：电池短路会造
成电池烧坏，甚至鼓起直至报废；4、电池没电压：电池已经损坏，停止使用；5、电池鼓起：内部极板
短路直接报废停止使用；6、液体溢出：有液体应擦拭干净以免腐蚀其它金属物品，有少量溢出不影响使
用；7、运输摔裂：造成摔裂的应立即停止使用。

1、采用钢壳组合结构，可积木式安装，占地面积小，占空间尺寸小，空间适应性强，便于安装在各种复
杂的现场；

2、采用阻燃性PVC材料包裹的软连接条，极大地减小了接触电阻，避免了因接触电阻大引起的电池组内
压降，使电池组供电效率更高；3、软连接条预留了连接可靠的检测头，杜绝监控连接虚焊或虚接而导致
的监控信号错误，提高蓄电池监控工作的可靠性； 力宝蓄电池4、采用插拔式面板，使维护检查更方便
省事：5、独特的板栅合金配方和正极板加厚设计，提高极板耐腐蚀能力；6、体积比能量(47．33Ah／d
m3)和重量比能量(15．38Ah／kg)高，即同样容量的电池单体体积、重量比其他铅酸电池小而轻，在国内
处地位；7、力宝电池内部采用极群支撑技术，消除了电池卧放时因重力作用对极群焊接部位产生的应力
，使焊接部位的腐蚀速度小，杜绝电池内部断路，保证电池运行安全，提高电池使用寿命；8、针对正极
板在使用过程中必然产生的生长现象，采用控制生长方向技术，使正极板向预留空间生长，消除电池因
正极板生长导致的内部短路； 9、壳盖采用加强设计，杜绝使用过程中电池鼓胀变形破裂，提高电池的
抗振性及抗冲击性；10、电池在寿命期内电解质会被消耗，4、5年内普通电池AGM隔膜会因此产生弹性
疲劳，使隔膜与极板之间产生隔断，终止电解质的传输，使电池寿命过早终止；力宝蓄电池采用极群预
压缩技术，保证电池在整个寿命期内保持必需的隔膜压缩比，给蓄电池提供畅通的电解质传输通道；

11、一体化大容量电池采用高、宽极板设计，降低了大容量电池的成本，避免内部并联带来的不可靠和
体积庞大，消除极板数量增加引起的电池内部散热困难，杜绝因电池内部温升引起的容量降低和热失控
的可能性。
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