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调质热处理是淬火+高温回火=是淬火加高温回火的双重热处理，其目的是使工件具有良好的综合机械性
能。其特点是改善工件的内在质量，而这一般不是肉眼所能看到的。为使金属工件具有所需要的力学性
能、物理性能和化学性能，除合理选用材料和各种成形工艺外，压铸模具热处理公司，热处理工艺往往
是的。调质热处理热处理是机械制造中的重要工艺之一，寮步压铸模具热处理，与其他加工工艺相比，
调质热处理一般不改变工件的形状和整体的化学成分，

什么是调质热处理，压铸模具热处理加工厂商，

调质热处理

简介：淬火+高温回火=是淬火加高温回火的双重热处理，其目的是使工件具有良好的综合机械性能。

处理方式：

钢的热处理工艺包括退火、正火、淬火、回火和表面热处理等方法。其中回火又包括调质处理和时效处
理。

钢的回火：按照所希望的机械性能将已经淬火的钢重新加热到（350℃～650℃）一定温度之间进行，碳
是以细均分布的渗碳体形式析出。压铸模具热处理

调质热处理正火将钢件加热到临界温度以上30-50℃，保温适当时间后，在静止的空气中冷却的热处理工



艺称为正火。

正火的主要目的是细化组织，压铸模具热处理哪家好，改善钢的性能，获得接衡状态的组织。

淬火将钢件加热到临界点以上某一温度（45号钢淬火温度为840-860℃，碳素工具钢的淬火温度为760～78
0℃），保持一定的时间，

然后以适当速度在水（油）中冷却以获得马氏体或贝氏体组织的热处理工艺称为淬火。压铸模具热处理 
寮步压铸模具热处理-压铸模具热处理加工厂商-众利坚热处理由东莞市众利坚金属科技有限公司提供。
东莞市众利坚金属科技有限公司是从事“模具真空热处理,钢材真空热处理”的企业，公司秉承“诚信经
营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：袁小姐。
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