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产品名称 吸尘送丝机悬臂厂家 吸尘送丝机悬臂 文飞机械

公司名称 山东文飞机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市岱岳区泰山国际采购中心A8-24号

联系电话 15263081456 15263081456

产品详情

      吸尘送丝机悬臂架用于球磨机焊接：球磨机焊接时必须防止发生轴向串动和径向振动，并应严
格控制焊接修复后的焊接变形量。

      传统的加工坡口方法是采用碳弧气刨消除裂纹和开制坡口，用该方法加工的坡口渗碳层厚度较
大，给坡口的打磨工作带来很大困难，同时碳当量的提高使焊接性能降低，吸尘送丝机悬臂，这样既降
低了生产效率，又影响端盖裂纹焊接修复质量。碳弧气刨刨除裂纹和开制坡口。吸尘送丝机悬臂架应用
，吸尘送丝机悬臂架，这样可以减少氧化渣量，避免渗碳层的出现，省略了打磨工序和焊前端盖预热工
序，大大提高了生产效率。

      吸尘送丝机悬臂架焊接时不易熔透，定位焊：筒体卷制及筒体与接盘组对后进行定位焊，定位
焊采用CO2和Ar混合气体保护焊进行焊接，焊接材料与正式焊接相同，定位焊缝长度40～50mm，吸尘送
丝机悬臂型号，C02焊机吸尘送丝机悬臂架，焊缝间距200～300mm，吸尘送丝机悬臂厂家，焊缝厚度不
得超过坡口深度的2/3。筒体纵焊缝定位焊应距离两端≥40mm处，定位焊缝存在焊接缺陷时必须清理后
重焊。

      长期以来，焊接都存在如下问题：焊接送丝机、 电缆、气管在冷作场地来回拖动，劳动强度大
、效率低、且不安全，容易碰撞砸坏，气管及电缆经常损坏需更换，吸尘送丝机悬臂价格，费时费钱；



另外，焊接时普遍采用的焊丝盘包装太小，导致更换频繁，费时费力，所余下的一段焊丝因不能使用而
造成了大量浪费，偶有整盘焊丝因盘体碰撞损坏不能使用，就会造成更大的损失。同时焊接产生的粉尘
被人体吸收，造成污染环境且对工作人员造成损害，为了避免这些问题，焊接行业已开始使用焊接辅助
设备-吸尘送丝机悬臂架。

吸尘送丝机悬臂厂家-吸尘送丝机悬臂-文飞机械(查看)由山东文飞机械设备有限公司提供。吸尘送丝机悬
臂厂家-吸尘送丝机悬臂-文飞机械(查看)是山东文飞机械设备有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：律其明。
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