
高速冲床 冲床 高密高锻机械

产品名称 高速冲床 冲床 高密高锻机械

公司名称 山东高密高锻机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道1587号

联系电话 17362069111 17362069111

产品详情

节能气动冲床如何做到持续工作？

节能气动冲床一般冲次速度快，每分钟冲压的次数可达百次左右，这类冲床一般都需要配置有周边的开
卷、校平、送料机及连续冲压模方能组合成自动生产线，使快速气动冲床的生产效率的优点才能发挥出
来。目前，冲床，冲床速度能做到较高速度，500-600次甚至上千次也可以。

  长时间工作，模具、送料系统要保证可靠性及精度下，一般气动冲床工作约2小时后达到热平衡，其
运动部位间隙稳定，不会出现咬伤、拉毛等异常情况。

气动冲床压缩空气可以存储在储气罐中

   气动冲床结构简单，生产成本低，采用气动技术，高精密气动冲床，实现一台空压机可以同时供多
台气动冲孔机工作，较电动冲床更加节能。减少电耗损。操作简单，安全型较高。气动冲床利用气缸作
工作部件、利用电磁阀作为控制元件，使本机结构更加简单，故障率低、安全性高、维修简单、维修成
本更低、生产。利用220V电源来实现对电磁阀的控制，操作简单方便。气动冲床压缩空气可以存储在储
气罐中，随时取用，因而电动机没有空转的能源浪费。气动冲床采用脚踏开关来控制电磁阀，结构简单
，故障率低，提高生产效率。

离合器/刹车器间隙检测：

A．将冲床滑块寸动置于下死点位置，按下主电机停止按钮使飞轮呈静止状态（主电源仍NO的状态）。

B．向冲床飞轮一侧推刹车板，自动冲床，让离合器/刹车器之间间隙显现，以厚薄规量测间隙大小（离
合器/刹车器正常间隙为1.5-2mm）。



C．如果超过此间隙则必须增加垫片进行调整（测量出的间隙减1.5（mm）=增加垫片厚度）。

冲床的常见故障与排除

故障性质、原 因以及消除方法

1 、曲轴轴承发热 轴套刮的不好，润滑不良 重新刮研铜瓦，检查润滑情况；

2 、从轴承里流出的油里有铜屑 缺乏润滑油，润滑油不清洁 检查润滑情况，拆开轴承进行清洗；

3 、导轨烧灼 导轨间隙过小、润滑不良 、接触不良 重新研刮导轨 、调整间隙 、注意润滑；

4 、操作时离合器不结合或结合后脱不开，回转健用弹簧失去弹性，键配合过紧
更换弹簧、研刮键的结合间隙；

5、离合器脱开时滑块不能停在上死点位置 制动带拉力不够 、制动带过度磨损 、制动轮上有油打滑
调整制动弹簧张力、更换制动器 、用煤油洗净制动带及轮周；

6、退料板不工作 打料碰头位置不对 调整碰头位置用手转动飞轮试退；

7、连杆螺丝发生转动或冲击 锁紧装置松动 旋转锁紧装置；

8、连杆螺丝球头在滑块球垫内冲击 球头与球垫压盖接触不良，压盖螺丝松动
刮研球头、球垫、拧紧压盖螺丝；

9、按电钮(开)不工作 电源断路、热断电器断电 检查电路系统消除故障。

。

高速冲床-冲床-高密高锻机械由山东高密高锻机械有限公司提供。山东高密高锻机械有限公司是一家从
事“机械压力机,油压机,汽车冲压件,冲床”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”
的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“高密高锻机械”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用
户至上”的原则，使高密高锻机械在锻压机床中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明
：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司还是从事压力机，
机械压力机，曲轴压力机的厂家，欢迎来电咨询。
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