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诚信商家建德磨床在线咨询建德磨床厂家建德磨床

  浅谈平面磨床的3种液压传动换向方法

体系中的换向办法和换向操控参数对换向冲击有决定性的效果，平面磨床选用液压传动。设计新的液压
换向体系已迫在眉睫。下面从换向办法和操控策略的角度来评论平面磨床的液压传动换向办法许多。

    1、选用行程换向阀的换向办法：换向阀芯上联出一拔杆，为选用行程换向阀换向。使用作业台
上的行程挡块推进拔杆来实现主动换向。平面磨床的作业台慢速运动时，当换向阀抵达中间方位，不论
液压缸左右两腔或是都通压力油、或是都通回油、或是都关闭，这时，液压缸两腔没有液压力推进，都
会使作业台运动中止，因此换向阀不能抵达另一端，也就出现了所谓“死点”。

    2、选用电磁换向阀的换向办法：由行程挡块推进行程开关宣布换向信号，行程换向阀改为电磁
换向阀的换向办法。使电磁铁动作推进滑阀换向，可以避免“死点”但它一种开关型液压阀，根据指令
瞬间开启或闭合，即瞬时接通或堵截回油通道，这样的液压换向体系在换向时会有很大的冲击产生。

    3、选用电液换向阀的换向办法：先导阀没有换向前，用电液换向阀替换电磁换向阀便构成了一
种新的换向办法。电液换向阀由先导阀电磁滑阀和主阀液动滑阀组成。一旦操控油路切换了方向，平面
磨床的主阀阀芯就依照事先调定的速度移动到另一作业方位，主油路方向改动，作业台也就换向运动，
避免了换向“死点”
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数控平面磨床的技能特点

   高速高精度并不仅仅是指数控平面磨床对工件的加工速度要高要快，出产的产品精度更高，还要求
数控平面磨床在工件加工的整个进程中都要高速工作、定位，以减少工件在预备、加工、转运、收储等
各个环节占用的时刻，综合进步工厂的出产效率，降低出产成本。

    更高精度的机械产品在实际运用中会带来更多的益处，如减少工作进程中的摩擦和发热，降低能
源损耗，使数控平面磨床工作愈加平稳牢靠，减少毛病呈现的几率等。为了完成高速高精度的目标，自
动化产品厂商们加大了技能投入和开发力度，研发了更多的自动化产品运用于数控机床，如直线电机、
电主轴、更高线数的编码器、精度更高更稳定的光栅尺等，这些自动化产品为数控平面磨床完成高速高
精度功用提供了强有力的支撑。

建德磨床KGS-630系列系列--两轴、三轴、程控形式供选择

浙江荣德机械有限公司，系由台湾拥有五十年机床制造，KENT的台湾建德工业股份有限公司，于国家
級杭州市萧山经济技术开发区设立之全资公司。

   本公司秉持母公司「技术、、可靠」的经营理念，「顾客得利」的品质政策，「提供品质的产品，
参与中国的经济建设」为使命。

   继承母公司独具匠心的精密设计与日益臻善的制造工艺，已有三万余台KENT机床，包括龙门磨床
、导轨磨床、建德磨床在中国市场里运转，成功地赢得顾客的信赖。

    指标性企业如：航天23所、比亚迪汽车、中联重科、夏普模具、紫燕模具、克朗宁模具、无锡国盛
、鸿准精密模具、大连盘起、灿坤电器、四川长虹、美的集团、通用电器、天津LG、三菱电机、华润三
洋、华硕电脑、青岛昌隆文具、娃哈哈、格力电器、华意压缩、黎明航空发动机、JUKI重机，更有上海
交大、成都电子高专等大专院校和中小企业、个体精英采用KENT机床，因而得到效率和利润。
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