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热处理是重之重，决定产品高质量。工艺方法应优化，设备性能需掌握。各段参数选正确，可靠应优先
。加热保温和冷却，环环相扣不马虎。用钢成分有变化，影响相变要考虑。利用计算调参数，工艺可靠
更适用。钢种类别要分清，合理选项更科学。加热温度颇重要，保温时间要充分。高合金钢要分段，缓
慢加热有保障。过热欠热均不利，恰好需要多斟酌。保温时间要考虑，加热条件和状态。零件多少和壁
厚，选择计算抓重点。氧化脱碳要控制，多种方法可选择。营造无氧是关键，选择是真空。零件细长垂
直放，薄壁更要防变形。截面突变要注意，加热冷却要防护。冷却大于临界值，获马氏体是根本。冷却
掌握要得当，恰当止冷防开裂。确保硬度打基础，立即回火去应力。温度调整达硬度，高速钢真空热处
理，钢种不同回火变。多次回火不可少，高速钢真空热处理报价，稳定尺寸保性能。钢有脆性需快冷，
确保性能要记牢。硬度性能有依据，定量关系可换算。掌握科学编工艺，脚踏实地多实践。积累经验多
总结，实用快捷。 

5、合理减少渗层深度 化学热处理周期长，高速钢真空热处理哪家好，耗电大，如能减少渗层深度以缩
短时间是节能的重要手段。用应力测定求出必要的硬化层深度，表明目前的硬化层过深，只需传统硬化
层深度的70％就足够。研究表明，碳氮共渗比渗碳可减少层深30％～40％。同时若在实际生产中将渗层
深度控制在其技术要求的下限，也可节能 20％，同时还缩短了时间，减小了变形。

6、采用高温和真空化学热处理 高温化学热处理就是在设备使用温度允许及所渗钢种奥氏体晶粒不长大
条件狭，提高化学热处理温度，高速钢真空热处理厂家，从而大大加速渗碳的速度。把渗碳温度从930℃



提高到 1000℃，可使渗碳速度提高2倍以上。 但由于还存在许多问题，今后的发展有限。真空化学热处
理是在负压的气相介质中进行。由于在真空状态下工件表面净化， 以及采用较高的温度，
因而大大提高了渗速。如真空渗碳可提高生产率 1～2 倍； 在
133.3×（10-1～10-2）Pa下渗铝、铬，渗速可提高 10 倍以上。

高速钢真空热处理厂家-高速钢真空热处理-众利坚热处理公司由东莞市众利坚金属科技有限公司提供。
东莞市众利坚金属科技有限公司位于东莞市茶山镇卢边工业区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
众利坚热处理在铸造模中享有良好的声誉。众利坚热处理取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理
水平达到了一个新的高度。众利坚热处理全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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