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产品详情

带锯床的保养常识

现在的生产离不开机床，机床设备费用一般都比较高，是企业一个不小的投入，今天锯床厂家如何维护
保养机床，从而提升使用效率和寿命。

首先，在每天切割前我们都要对带锯床进行保养。

1、我们要检查液压油和冷却液，在其不足的时候，我们要及时添加

2、我们要检查带锯条是不是正确的在主被动轮上以及他的松紧程度

3、检查钢丝刷与带锯条接触是否恰当，如钢丝轮磨损应及时更换

4、各润滑点、滑动配合面应加油润滑

其次，带锯床每周我们都应该按照以下操作保养一次

1、带锯条装置、锯架铰接轴、主被动轴承、主传动蜗杆轴承等处注油点加满黄油润滑。

2、清除冷却箱内积屑和滤网上的污物

蕞后，每半年我们也要按照以下操作保养一次。

1、检查带锯条导向手上的轴承，金属带锯床厂家，如磨损严重必须更换。

2、更换蜗轮箱中的润滑油。

3、更换液压油箱中的液压油，金属带锯床多少钱，换油时须清洗干净箱内的污物。
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如何选择合适的带锯床？

选用髙品质的带锯床，正确地操作和调整带锯床是保证带锯条使用寿命蕞重要的因素。良好的机床刚性
和工作性能，可以防止振动和各种应力给带锯条产生的巨大影响。

没有哪一种带锯条可以适合所有的锯削要求，金属带锯床，而各种不同形式和特征的锯条都有其不同的
效用，这种选择包括合适的锯条宽度、齿形和齿距。

正确地使用带锯床锯削参数，其中主要包括锯带线速度、进给量、锯带张力等。材料锯削时理想的切屑
应该呈紧卷、银色和具有温热的手感。如出现烧结、棕蓝色、肥厚或粉状等切屑，则需对有关参数进行
调整。

正确地使用切削液及其混合物，可以润滑和冷却带锯条，并及时清洗掉带锯床锯齿上的附加物。

正确地“磨合”锯床新带锯条，“磨合”是通过锯齿的自然磨损，除去齿刃毛刺，使带锯条渐入正常锯
削状态，避免过早地引起锯齿的崩刃和卷刃，特别是截面变化急剧的型材、管材及异型材料时尤为重要
。进行“磨合”时，应将锯床参数调整至正常锯削效率的50%左右，
锯削面积一般为200-600cm，无异常状况后逐渐调整机床有关参数，进入正常的锯削状态。

关于带锯床的使用寿命的长短，受很多因素的影响，正确了解对待各个影响因素，能够有效的延长锯条
的寿命，获得蕞佳的锯切效率，为您节约商业成本。

我公司为台湾威全机械工业有限公司设在华东的销售服务处拥有二十多年研发生产各式带锯机经验的威
全机械有限公司，成立多年以来，生产带锯机为主，并以责任、荣誉、效率为经营理念，不断开发各式
精密锯床，以技术、创新设计及合理价格，小型金属带锯床，不断扩大行销网威全从事带锯床生产20年
，产品从小型4手提带锯床到中型7、8、9、10型之带锯床及大型13、16、18、20切割大型H型钢及大型模
具钢带锯床另一欧式系列（WE规格）带锯床，有单角度切割及双角度切割，手动、半自动型，十多种规
格；半自动机型装有电子控制系统操作方便，并有故障警示灯，方便维修告知以LEXAS为品牌全自动锯
床，LX250/330/400C及NC系列，此产品以能、突破传统创新结构设计为电控方面由P.L.C.记忆设定，结
合人机NC操控系统，并配合光学尺计算，可做多组锯切设定、多次送料设定、自动显示故障原因及处理
方法，加上严格的品质管制，达到机器的境界威全各系列产品均获有CE及CSA、UL、俄罗斯RST等安全
品质认证，颇受欧美及世界各地市场所欢迎，并实施SGSISO9001品质控管执行作业，提供给所有客户好
的品质，并致力于深耕本业，可望成为锯床业界可信赖之品牌.主要市场：

产品服务：台湾威全带锯床;台湾锯床;锯床;进口锯床;waytrain锯床;切割机;角度切割锯床;H型钢切割锯床;
台湾威全带锯床;台湾锯床;锯床;进口锯床;waytrain锯床;切割机;角度切割锯床;H型钢切割锯床;切割机



金属带锯床-广东协众，新品推荐-
金属带锯床多少钱由广东协众智能科技有限公司提供。广东协众智能科技有限公司是广东 东莞 ,数控机
床的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在协众机
械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创协众机械更加美好的未来。
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