
金山区热电工程船舶无损检测、X射探伤检测

产品名称 金山区热电工程船舶无损检测、X射探伤检测

公司名称  广分检测技术（苏州）有限公司

价格 600.00/件

规格参数 周期:7-10天
属于行业:检测服务
检测类型:性能检测

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 18662248592

产品详情

用铁磁性材料表面与近表面缺陷会引起磁率发生变化，磁化时在表面上产生漏磁场，并采用磁粉、磁带
或其他磁场测量方法来记录与显示缺陷的一种方法。磁粉探伤主要用于：检查表面及近表面缺陷。江苏
无损检测中心是国内第三方无损检测与验证服务的开拓者和者，为钢结构工程（建筑、电厂等）、锅炉
、压力容器、管道、桥梁、风电、热电工程船舶及海上设施、机动车辆、起重机械、电梯、铁塔、游乐
设施、客运索道等众多行业提供了无损检测系统解决方案，成功检测了各种零部件、结构件和装备装置
，卓有成效的推进了客户及行业的和谐快速发展。中心建立了一支高学历，高素质，富有拼搏精神的*团
队。具备扎实的可靠性，产品化，风险管理，流程管理技能。以质量求生存，已技术求发展，是我们不
变的追求。工件磁化后，在表面和近表面的缺陷处，磁力线发生变形，逸出工件表面形成磁*，并形成可
检测的漏磁场，通过漏磁场和外加磁性粒子的相互作用显示缺陷的位置、形状和大小。在磁粉探伤中，
磁轨法是应用广泛的方法之一。磁轨法中，设备的主要检验指标是提升力。多数指标和标准中，磁轨提
升力钧是作为设备性能控制、设备校验的标准。磁轨提升力是磁铁只借助其磁性吸力，可提升某一重量
为G的铁素体刚块的能力。一般认为，磁轨的磁场强度可以通过磁轨提升力来测定。漏磁检测方法的主
要检测原理是：将工件磁化（接近饱和），使其具有一定的磁通密度，以便在不连续处产生漏磁场，磁
场传感器将输出信号送到运转放大器中。由于采用磁饱和状态，工件内具有相当高的磁场强度和磁场密
度，磁力线不受限制，因而工件表面有较大的磁漏通，有利于现场检测。磁粉探伤设备的分类，按设备
重量和可挪动性分为固定式、挪动式和便携式三种。按设备的组合方式分为一体型和分立型两种。一体
型磁粉探伤机，是将磁化电源、螺管线圈、工件夹持安装、磁悬液喷洒安装、照明安装和退磁安装等局
部，按功用制成单*分立的安装，在探伤时组合成系统运用的探伤机。固定式探伤机属于一体型的，运用
操作便当铸件是由热态钢锭经铸压变形而成。铸压过程包括加热、形变和冷却。铸件缺陷可分为铸造缺
陷、铸造缺陷和热处置缺陷。铸造缺陷主要有：缩孔剩余、疏松、夹杂、裂纹等。铸造缺陷主要有：折
叠、白点、裂纹等。探伤仪热处置缺陷主要是裂纹。1、固定式磁粉探伤机固定式磁粉探伤机的体积和重
量大，退磁安装和磁悬液搅拌、喷洒安装，有夹持工件的磁化夹头和放至工件的工作台及格栅，适用于
对中小工件的探伤。还常常备有触头和电缆。以便对搬上工作台有艰难大型工件停止探伤。2、便携磁粉
探伤仪便携式磁粉探伤仪额定周向磁化电流普通从500~800A。主体是磁化电源，可提供交流和单向半波
整流电的磁化电流、附件有触头、夹钳、开合和闭合式磁化线圈及软电缆等，能停止触头法、夹钳通电
法和线圈法磁化。这类设备普通装有滚轮可推进，或吊装在车上拉到检验现场。对大型工件探伤磁粉探
伤机的技术规范。3、便携式探伤仪便携式探伤仪具有体积小、重量轻和携带便当的特性，适用于现场、



高空和野外探伤，普通用于检验锅炉压力容器和压力管道焊接。以及对飞机、火车、轮船的原位探伤或
对大型工件的部分探伤。常用的仪器有带触头的小型磁粉探伤机、电磁轨、穿插磁轨或永世磁铁等。仪
器手柄上装有微型电流开关。控制痛、断电和制动衰减退磁。目前便携式的脉冲反射式超声波探伤仪大
部分是A扫描方式的，所谓A扫描显示方式即显示器的横坐标是超声波在被检测材料中的传播时间或者传
播距离，纵坐标是超声波反射波的幅值。譬如，在一个钢工件中存在一个缺陷，由于这个缺陷的存在，
造成了缺陷和钢材料之间形成了一个不同介质之间的交界面，交界面之间的声阻抗不同，当发射的超声
波遇到这个界面之后，就会发生反射(见图1)，反射回来的能量又被探头接受到，在显示屏幕中横坐标的
一定的位置就会显示出来一个反射波的波形，横坐标的这个位置就是缺陷在被检测材料中的深度。这个
反射波的高度和形状因不同的缺陷而不同，反映了缺陷的性质。
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