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产品名称 九江扣骨机 制罐设备 胜贤机械设备

公司名称 东莞市胜贤机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市茶山镇卢边村九梅岭黄岭路68号(
恒兴昌工业园115号)

联系电话  18925886080

产品详情

扣骨模具选材是整个扣骨模具制作过程中非常重要的一个环节。

扣骨模具选材需要满足以下原则，九江扣骨机，扣骨模具满足耐磨性、强韧性等工作需求，扣骨模具满
足工艺要求，同时扣骨模具应满足经济适用性。

扣骨模具条件要求

耐蚀性

有些扣骨模具如塑料模在工作时，由于塑料中存在氯、氟等元素，受热后分解析出HCI、HF等强侵蚀性
气体，侵蚀扣骨模具型腔表面，加大其表面粗糙度，加剧磨损失效。

粉末冶金点焊机直观检查这类故障的直观检查主要是靠眼看和耳听，即视听检查。例如：保险熔断、断
线、连接器脱落、电极老化等。2、粉末冶金点焊机供电检查当直观检查完毕后，仍不能排除故障时，可
进行供电检查。扣骨机通过用万用表测量控制变压器的输入、输出电压，电源电压;用示波器测量测试点
的波形等，检查出故障的发生部位，扣骨机进行修理。3替代法在条件允许的情况下，可先用正常的控制
器进行替代，确定故障发生的具体部位，自动扣骨机供应商，可迅速的检查出故障原因。即使不能立即
发现故障原因，也可以缩小故障的检查范围，以免浪费不必要的检查时间。

近年来制罐技术发展很快，开始是由罐身、罐底和罐盖三部分组成的三片罐，后来又出现
了罐身和罐底连在一起加上罐盖共两部分组成的二片罐。传统的三片锡焊罐采用锡铅焊料
焊接罐身缝，消耗锡多，而且焊料中含铅能污染内装食品。随着无锡薄钢板的出现，人们



研制成功了缝焊制罐工艺。缝焊制罐工艺是靠接触电阻通电热熔融再施加压力对罐身进行
焊接的。后来又出现了粘接罐，它采用有机粘合剂粘接罐身缝的制罐工艺。这两种方法都
排除了铅对罐内食品的污染，又解决了无锡薄钢板不能用锡焊法制罐的问题。它们广泛用
于啤酒和碳酸饮料的包装。现代先进的三片罐制罐方法，大都采用缝焊法和粘接法，它有
着广阔的发展前景，在欧美、日本等先进国家已淘汰了锡焊罐。随着铝材在包装上的广泛
应用，出现了二片罐。它的结构整体性强，便于装潢印刷，很快占领了饮料包装市场。但
由于铝的生产需消耗大量电能，价格高，制罐设备，限制了其使用量。但随着制罐工艺的
不断改进，用镀锡薄钢板和无锡薄钢板已成功地生产出二片罐，在工业生产上已采用自动
化生产线，使制罐效率大幅度提高(三片罐生产速度可达400罐/分;二片罐生产速度可达800
-1200罐/分)，因此金属罐在包装上的应用前景还是很乐观的。

九江扣骨机-制罐设备-胜贤机械设备(推荐商家)由东莞市胜贤机械设备有限公司提供。东莞市胜贤机械设
备有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。胜贤机械设备——您可信赖的朋友
，公司地址：广东省东莞市茶山镇卢边村九梅岭黄岭路68号(恒兴昌工业园115号)，联系人：贺先生。
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