
板材平面钻定做 广丰数控 德州板材平面钻

产品名称 板材平面钻定做 广丰数控 德州板材平面钻

公司名称 济南广丰数控机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市历下区甸柳三区7号楼

联系电话 18764007023 18764007023

产品详情

数控平板钻使用前注意事项

1.工作前必须检查各部操作机构是否正常，将数控平板钻导轨用细棉纱擦拭干净并按润滑油牌号注油。

2.数控平板钻和主轴箱各部锁紧后，方能进行操作。 3.数控平面钻床回转范围内不得有障碍物。

4.开钻前，钻床的工作台、工件、夹具、刃具，必须找正，紧固。

5.正确选用主轴转速、进刀量，不得超载使用。

6.超出工作台进行钻孔，工件必须平稳。

7.机床在运转及自动进刀时，不许变紧固换速度，若变速只能待主轴完全停止，才能进行。

8.装卸刃具及测量工件，必须在停机中进行，不许直接用手拿工件钻削、不得戴手套操作。

9.工作中发现有不正常的响声，必须立即停车检查排除故障。

数控平板钻维护

1.数控平板钻应有操作规程：进行定期的维护、保养，德州板材平面钻，出现故障注意记录保护现场等;

2.电源要求 ;

3.数控平板钻在不使用时应该油封保存，外面覆盖密封薄膜;

4.培训和配备相应的操作人员、维修人员及编程人员。 



数控平面钻床维护保养注意事项：

1、做好数控平面钻床整机卫生清理工作(包括电柜、床身、卡头及丝杠等传动部件等)，板材平面钻价格
，清理油箱，清洗滤芯。

数控平面钻床维护

2、对管板钻床工作台表面、卡头等涂上防锈油以免生锈影响其精度。

3、检查润滑油液面高度，手动润滑的要执行加注润滑油，保障数控管板钻床机械部分处于良好的润滑状
态。

4、如果，数控管板钻停机时间长，将各轴需运行到中间位置才能关闭，使其处于应力平衡状态;要免于
在轴的极限位置，板材平面钻厂家，铸件受力不均影响精度。

5、对控制电箱过滤网及电箱风扇需用贴纸封禁，以免因天气潮湿造成电器元件受潮出现故障。

6、对生产车间做好防鼠工作，以免老鼠破坏管板钻线路造成故障。

7、做好车间的总断电工作。

数控平板钻生产厂家

8、数控平面钻床长时间停用的话，在开机前须检测好管板钻的电源电压，要在电源总开关开启约10分钟
电压稳定后，才能开启管板钻的电源开关，再开启电箱电源开关。

数控平面钻床故障诊断原则与基本要求

所谓数控机床系统发生故障(或称失效)是指数控机床系统丧失了规定的功能。故障可按表现形式、性质
、起因等分为多种类型。但不论哪种故障类型，在进行诊断时，都可遵循一些原则和诊断技巧。

1.1排障原则。

主要包括以下几个方面：1)充分调查故障现象，先对操作者的调查，详细询问出现故障的全过程，有些
什么现象产生，采取过什么措施等。然后要对现场做细致的勘测;2)查找故障的起因时，思路要开阔，无
论是集成电器，还是和机械、液压，只要有可能引起该故障的原因，都要尽可能地列出来。然后进行综
合判断和优化选择，确定有可能产生故障的原因;3)先机械后电气，先静态后动态原则。在故障检修之前
，先应注意排除机械性的故障。再在运行状态下，进行动态的观察、检验和测试，板材平面钻定做，查
找故障。而对通电后会发生破坏性故障的，必须先排除危险后，方可通电。

1.2故障诊断要求。

除了丰富的知识外，进行数控故障诊断作业的人员需要具有的动手能力和实践操作经验，要求工作人员
结合实际经验，善于分析思考，通过对故障机床的实际操作分析故障原因，做到以不变应万变，达到举
一反三的效果。完备的维修工具及诊断仪表，常用工具如螺丝刀、钳子、扳手、电烙铁等，常用检测仪
表如万用表、示波器、信号发生器等。除此以外，工作人员还需要准备好必要的技术资料，如数控机床
电器原理图纸、结构布局图纸、数控系统参数说明书、维修说明书、安装、操作、使用说明书等。



板材平面钻定做-广丰数控(在线咨询)-德州板材平面钻由济南广丰数控机械有限公司提供。济南广丰数控
机械有限公司是一家从事“数控钻铣床,台面移动式数控钻床,龙门移动式数控钻床,圆管数控”的公司。
自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“广丰”品牌
拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使广丰数控在数控机床中赢得了客户的信任
，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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