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产品详情

高速数控平面钻有些人非常熟悉，但是同样的也有对这款设备比较陌生的客户。甚至于有些来购买的客
户都对高速数控平面钻的相关信息一知半解。我们作为高速数控平面钻的厂家，今天来给大家简单介绍
高速数控平面钻。

从使用范围上说，移动式数控大平面钻床价格，数控铣床、加工中心等经常会用到高速数控平面钻，适
用于钻孔、扩孔，其复合刀具可以用于钻孔、沉孔、镗孔、铰孔和倒角。

关于高速数控平面钻的保养工作，工作人员需要经常查看主轴负载情况，根据主轴负载大小，适当调整
切削用量，应避免主轴负载值超过100%。此外还应当经常检查刀片磨损情况，还可以通过排出切屑的开
关和颜色以及主轴负载值来确定刀片磨损情况，并及时更换刀片。

高速数控平面钻的刀片是极其重要的配件，在日常的使用中必须要定期检查，只有这样才能够有效地保
证加工孔精度要求，提高了产品的质量和加工效率。不但提高了机床的利用率，而且提高了刀具的利用
率，降低了产品的加工成本。

高速数控平面钻并不是我们想象的单一设备，它在实际的加工生产中功能作用有很多种不同的展现，换
句话说，可在不同行业中加工使用，所以我们可以在很多领域中都可见到。

从整体上来分析，高速数控平面钻具有，使用寿命长，生产效率是普通钻床的3到4倍等优势。

到目前为止，移动式数控大平面钻床厂家，在建筑、桥梁、铁塔等钢结构行业中，经常会利用高速数控
平面钻可以进行板类工件钻孔和铣削加工工作。同时还可用于锅炉、石化行业的管板钻孔、折流板钻孔
和圆形法兰钻孔等，并且可以实现轻铣加工。

数控平面钻床使用技巧详解：



1、所能加工的大尺寸

大加工尺寸要根据工件的实际尺寸进行加工，当然，大多数数控钻床都能满足工件的加工需求，除了某
些用于制作单轴或双轴的固定夹头。

2、系统操作与控制

目前很多钻床的操作系统界面很友好，有一些钻床还使用中文的操作程序，在操作和上手上都很方便，
但缺点在于计算机病毒容易影响生产，管理、维护较困难，贵阳移动式数控大平面钻床，而采用其他非
常见系统，例如UNIX系统的钻床，优点是稳定性较好，且维修，管理更加便捷。但这种系统采用英文的
操作界面，学习、操作起来不如常见系统容易。从工艺生产和系统稳定性上推荐后者。

3、管理钻床刀具的系统

原来有较少刀具的钻床一般有8个刀具系统，现在大多数数控钻床有100多个钻头，有的还能根据加工工
件的直径、材料自动选择使用钻头的个数，在选择钻头类型的时候需要注意的是，大部分数控钻床都会
把钻头放在台面的前端，这样的设计方式有一个不好之处，如果在加工过程中出现意外，不能正常加工
产品，那么数控钻头自动跳起的时候容易受损失。而有些钻头夹具放在钻床的上面，瑞士生产的钻床不
会出现这种问题，检测结构一般不会出现问事故。

4、保护生产的系统

生产保护系统是指当设备发生故障时，能够启动自动保护，既能减小设备的损耗，又能减少生产工件的
原料，例如光栅保护红外线系统、空气自动弹起保护系统等等，在实际工作中，还要考虑保护系统的适
用性，根据加工工件的不同进行调整。

在数控平面钻床程序编制中，机床坐标系的判定是重点和难点之一。在教学实践中，我摸索出了一个教
会学生直观判定机床坐标系的方法，叙述如下。

机床坐标系的判定有相应的。由于原文较长，现择其要点叙述如下：

1) 永远假定刀具相对于静止的工件坐标系统运动。钻入或镗入工件的方向为负的Z坐标方向。

2) Z坐标按照传递切削动力的主轴所在位置规定。Z坐标的正方向是增大工件和刀具距离的方向。

3) 规定水平方向的坐标为X坐标，它平行于工件的装夹面。这是在刀具或工件定位平面内运动的主要坐
标。在刀具旋转的机床上(如铣床、钻床、镗床等)，如Z坐标是水平时，移动式数控大平面钻床定做，当
从主要刀具主轴向工件看时，+X运动方向指向右方;如Z坐标是垂直的，对于单立柱机床，当从主要刀具
主轴向立柱看时， +X运动方向指向右方。

4) Y坐标的运动方向，根据X和Y坐标的运动方向，按照右手直角笛卡尔坐标系统来确定。

贵阳移动式数控大平面钻床-移动式数控大平面钻床定做-广丰数控由济南广丰数控机械有限公司提供。
济南广丰数控机械有限公司是一家从事“数控钻铣床,台面移动式数控钻床,龙门移动式数控钻床,圆管数
控”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“广丰”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使广丰数控在数控机床中赢得
了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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