
四川建筑行业用二工位数控钻床 广丰数控质量过硬

产品名称 四川建筑行业用二工位数控钻床
广丰数控质量过硬

公司名称 济南广丰数控机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市历下区甸柳三区7号楼

联系电话 18764007023 18764007023

产品详情

平面钻是一种技术含量很高的机电仪一体化的机床，用户买到一台平面钻后，是否正确而安全地开机，
调试是很关键的一步。这一步的正确与否在很大程序上决定了这台平面钻能否发挥正常的经济效率以及
它本身的使用寿命，建筑行业用二工位数控钻床价格，平面钻开机调试应按下列的步骤进行：

1.通电前的外观检查平面钻电器检查打开机床电控箱，检查继电器、接触器、熔断器、伺服电机速度、
控制单元插座、主轴电机速度控制单元插座等有无松动，如有松动应恢复正常状态，有锁紧机构的接插
件一定要锁紧，建筑行业用二工位数控钻床报价，有转接盒的机床一定要检查转接盒上的插座，接线有
无松动，有锁紧机构的一定要锁紧。有二次接线的设备，如电源变压器等，确认二次接线的相序的一致
性。要保证各处相序的正确。此时应测量电源电压，做好记录。

2.MDI试验测量主轴实际转速将平面钻锁住开关放在接通位置，用手动数据输入指令，进行主轴任意变
档，变速试验，测量主轴实际转速，四川建筑行业用二工位数控钻床，并观察主轴速度显示值，调整其
误差应限定在5%之内。进行转塔或刀座的选刀试验其目的是检查刀座或正、反转和定位精度的正确性。
EDIT功能试验将状态选择开关置于EDIT位置，自行编制一简单程序，尽可能多地包括各种功能指令和辅
助功能指令，移动尺寸以平面钻规定行程为限，同时进行程序的增加，删除和修改。

3.机床总电压的接通接通机床总电源，检查CNC电箱，主轴电机冷却风扇，机床电器箱冷却风扇的转向
是否正确，润滑、液压等处的油标志指示以及机明灯是否正常，各熔断器有无损坏，如有异常应立即停
电检修，无异常可以继续进行。

4.CNC电箱通电按CNC电源通电按扭，接通CNC电源，观察CRT显示，直到出现正常画面为止。如果出
现ALARM显示，应该寻找故障并排除，此时应重新送电检查。打开CNC电源，根据有关资料上给出的测
试端子的位置测量各级电压，有偏差的应调整到给定值，并作好记录。 

数控平面钻床采用计算机控制，钻孔加工时关键的就是孔的定位精度，数控平面钻床的定位速度和定位



的准确度是无法通过人工完成。

一般定位精度是0.05mm-0.1mm之间，通过计算机的控制，数控平面钻床按程序进行自动定位和根据不同
的孔径来自动调整到佳的进给量。

这种数控平面钻的加工模式广泛应用于各行各业，其明显的优势得到大家的青睐。

数控平面钻减少了人工

传统的孔加工定位方式，依靠技术工人根据图纸划出线，然后使用手电钻或者磁力钻打定位孔，这样操
作起来效率低，误差也比较大。现在使用数控平面钻床只需要通过计算机输入具体参数，根据正确的CA
D设计图，用装置在工件上找三个点，就能实现钻削动力头的自动连续大孔径的加工，操作的便利性提
高了，保证了产品的高度和高稳定度。

数控机床平面钻床选用计算机系统控制，打孔加工时重要的便是孔的定位精密度，建筑行业用二工位数
控钻床厂家，数控机床平面钻床的定位速率和定位的准确性是没法根据人工进行。一般定位精密度是0.0
5mm-0.1mm中间，根据电子计算机的操纵，数控机床平面钻床严格按照开展全自动定位和依据不一样的
直径来自行调节到较佳的切削速度。这类数控机床平面钻的加工方式广泛运用于各个领域，其显著的优
越性获得各位的亲睐。数控机床平面钻降低了人工传统式的孔加工定位方法，借助技术工人依据工程图
纸划到线，随后应用手钻或是磁力钻打定位孔，那样使用起來低，偏差也非常大。如今应用数控机床平
面钻床只必须根据电子计算机键入实际主要参数，依据合理的CAD设计图纸，用技术设备在产品工件上
找三个点，就能完成铣削回转工作台的全自动持续大直径的加工，实际操作的便捷性提升了，确保了企
业产品的高度和高稳定性。  

四川建筑行业用二工位数控钻床-广丰数控质量过硬由济南广丰数控机械有限公司提供。济南广丰数控机
械有限公司实力不俗，信誉可靠，在山东 济南 的数控机床等行业积累了大批忠诚的客户。广丰数控带着
精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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