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产品名称 钢筋套筒截面 甘肃钢筋套筒 金和机械

公司名称 镇江金和机械连接有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市丹徒区谷阳镇上麓村老镇荣公路10号

联系电话 15052947582 15240298099

产品详情

钢筋套筒的分类：1、标准型连接用途可能的自由自转情况。使用铁棍原因相互在锁桥梁片断的端点力量
对面。愿选择标准套筒或变径型连接套筒。2、加长型连接用于钢筋过于长而密集，不便转动的场合。连
接套筒预先全部拧入一根钢筋的加长螺纹上，再反拧入被接钢筋的端螺纹，转动钢筋半至一圈即可锁定
连接件，可选用标准型连接套筒。3、加锁母型连接用于钢筋完全不能转动，如弯折钢筋以及桥梁，灌注
桩等钢筋笼的相互对接。将锁母和连接套筒预先拧入加长螺纹，再拧入另一根钢筋端头螺纹，钢筋套筒
截面，用锁母锁定连接套筒。可选用标准或扩口型连接套筒加锁母。4、正反丝扣型连接用于钢筋完全不
能转动而要求调节钢筋内力的场合，如施工缝、后浇带等。连接套筒带正反丝扣，可在一个旋合方向中
松开或拧紧二根钢筋，应先用带正反丝扣的连接套筒。在制作时要注意以下九点：1.连接钢筋时，钢筋
规格和连接套的规格应一致，并确保钢筋和连接套的丝扣干净完好无损。2.钢筋应先调直再下料。滚丝
机切口端面应与钢筋轴线垂直，不得有马蹄形或挠曲。不得用气割下料。3.加工的钢筋锥螺纹丝头的锥
度、牙形、螺距等必须与连接套的锥度、牙形、螺距相一致，且经配套的量规检测合格。4.加工钢筋锥
螺纹时，应采用水溶液切削润滑液。5.已检验合格的丝头应加以保护。6.连接钢筋时，应对正轴线将钢筋
拧入连接套，然后用力矩扳手拧紧。7.采用预埋接头时，连接套的位置、规格和数量应符合设计要求。
带连接套的钢筋应固定牢固，连接套的外露端应有密封盖。8.必须用精度±5%的力矩扳手拧紧接头，且
要求每半年用扭力仪检定力矩扳手一次。9.操作工人必须持证上岗。

冷挤压钢筋套筒由于底辊压成型钢结构，钢筋由热处理器木材量，肋钢筋强度个别提到的，满意的肋骨
底部直径小于基圆直径钢基体材料的强度减弱的影响，从而使相邻接头强度基材强度，基本金属填充可
真阐扬其强度延展性下一轮将是：在一个小的场地增强分解在操纵施工一轮的稀集将能够敏捷，效果如
下：预先在工厂内完成，金额量保证：火线头轧制设备每类可处理底板和地下室的建设具有的优势，建
设污染，无明火作业，安全和环保，钢筋直套筒，如大量的远400个关节，并可以方便的检测全天候施工
：施工是没有必要使用特定的检测设备，正好看到露丝增强牙齿状况可确定的金额联合金额适用性：战
斗全非冷挤压钢筋套筒混凝土加筋土结构相邻项目，主要优势如下：1.钢筋套筒，不是教组成，薪酬果
素，气候，电力，和许多其他因素会影响；2.无污染，开放相应的环保要求，无明火操作施工；3.广泛适
用限制，适用于所有类型的空格和同一个圆上，减速器相邻的加固；4.强度大，可靠波动，操作简单，
施工速度快，吴江钢筋套筒，力教性能好。



钢筋套筒衔接钢筋时，甘肃钢筋套筒，钢筋和衔接套的规格应分歧，并保证钢筋和衔接套的螺纹清洁完
好。

2.钢筋下料前应拉直。滚丝机的切割端面应垂直于钢筋轴线，不得有马蹄形或偏斜。不要用气体切割材
料。

3.加工后的钢锥螺纹头的锥度、齿形和螺距应该与衔接套的锥度、齿形和螺距分歧，并经过配合规检验
。

4.加工钢筋锥形螺纹时，应采用水溶性切削光滑剂。

5.应维护经过检查的线头。

6.衔接钢筋时，将钢筋沿正轴拧入衔接套，然后用扭矩扳手拧紧。

7.运用预埋接头时，衔接套管的位置、规格和数量应契合设计请求。带衔接套的钢筋应固定结实，衔接
套的外露端应有密封套。

8.接头应该用精度为5%的扭矩扳手拧紧，并请求每六个月用扭力表考证一次扭矩扳手。

9.操作人员要持有相关证书。

钢筋套筒截面-甘肃钢筋套筒-金和机械(查看)由镇江金和机械连接有限公司提供。镇江金和机械连接有限
公司位于镇江市丹徒区谷阳镇上麓村老镇荣公路10号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前金和机械
在机械及工业制品项目合作中享有良好的声誉。金和机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理
水平达到了一个新的高度。金和机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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