
陕西压力容器行业用平面钻 广丰数控大厂品质

产品名称 陕西压力容器行业用平面钻 广丰数控大厂品质

公司名称 济南广丰数控机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市历下区甸柳三区7号楼

联系电话 18764007023 18764007023

产品详情

  数控平面钻床中印制板钻孔用钻头一般都采用硬质合金，因为环氧玻璃布复铜箔板对刀具的磨损特别
快。所谓硬质合金是以碳化钨粉末为基体，以钴粉作粘结剂经加压、烧结而成。通常含碳化钨94%，含
钴6%.由于其硬度很高，非常耐磨，有一定强度，适于高速切削。

      韧性差，非常脆，为了改善硬质合金的性能，有的采用在碳化基体上化学汽相沉积一层5~7微米
的特硬碳化钛（TIC）或氮化钛（TIN），使其具有更高的硬度。有的用离子注入技术，将钛、氮、和碳
注入其基体一定的深度，不但提高了硬度和强度而且在钻头重磨时这些注入成份还能内迁。还有的用物
理方法在钻头顶部生成一层金刚石膜，极大的提高了钻头的硬度与耐磨性。硬质合金的硬度与强度，不
仅和碳化钨与钴的配比有关，也与粉末的颗粒有关。

数控平面钻床的工作原理是什么？

       (1)将编制好的加工程序通过操作面板上的键盘或输入机将数字信息输送给数控装置。

(2)数控装置将所接收的信号进行一系列处理后，再将处理结果以脉冲信号形式进行分配：一是向进给伺
服系统发出进给等执行命令，二是向可编程序控制器发出S，压力容器行业用平面钻报价，M，T等指令
信号。

(3)可编程序控制器接到S，M，T等指令信号后，压力容器行业用平面钻生产厂家，即控制机床主体立即
执行这些指令，并将机床主体执行的情况实时反馈给数控装置。

(4)伺服系统接到进给执行命令后，立即驱动机床主体的各坐标轴(进给机构)严格按照指令要求准确进行
位移，自动完成工件的加工。

(5)在各坐标轴位移过程中，检测反馈装置将位移的实测值迅速反馈给数控装置，以便与指令值进行比较
，然后以极快的速度向伺服系统发出补偿执行指令，陕西压力容器行业用平面钻，直到实测值与指令值
吻合为止。



(6)在各坐标轴位移过程中，如发生“超程”现象，其限位装置即可向可编程序控制器或直接向数控装置
发出某些坐标轴超程的信号，数控系统则一方面通过显示器发出报警信号，压力容器行业用平面钻价格
，另一方面则向进给伺服系统发出停止执行命令，以实施超程保护。

数控平面钻选择购买注意这三个原则 

数控平面钻如今已经成为众多行业不可却少的设备之一，为了是设备发挥其更高的工作效率，在选购时
要考虑一下三大因素：

1、生产率高和产品质量好的原则。

生产率的高低直接反映设备生产的能力。所以生产率越高其产生的经济效益越好。为了提高产品质量，
应选择设备精度高、自动化程度高的数控平面钻。但是设备的售价也相应提高，增大了产品的单位成本
。因此在选择数控平面钻时，应结合生产市场要求，对相关的因素进行综合考虑。

2、为生产工艺服务的原则。

首先应根据加工产品的性质选择适宜的数控平面钻，以满足生产工艺要求。

3、工艺范围宽的原则。

数控平面钻的工艺范围是指其适应不同生产要求的能力。工艺范围越宽，越能提高设备的利用率，实现
一机多用，即利用同一设备可以加工多种产品，实现多种规格。因此为了适应不同行业多品种、多规格
的生产要求，应选择工艺范围尽可能宽的数控平面钻

陕西压力容器行业用平面钻-广丰数控大厂品质由济南广丰数控机械有限公司提供。济南广丰数控机械有
限公司在数控机床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，广丰数控一直以客户为中心、为客户创造价值的
理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂
询，联系人：牛经理。
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