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产品名称 新一代角钢生产线生产厂家 新一代角钢生产线
北京一峰达科技

公司名称 北京一峰达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京房山区城关街道顾八路一区一号

联系电话 13552502309 13552502309

产品详情

角钢法兰生产线的设计

采用硕超数控自主研发的计算机控制软件，功能齐全，新一代角钢生产线多少钱，方便编程和管理以及
故障诊断。控制软件随时监控机器运行，出现故障时，屏幕上会显示出详细的故障原因及处理方法，使
故障诊断和设备维修更加方便快捷，大大节省维修停机时间。

北京一峰达科技有限公司——生产、销售角钢法兰生产线，我们公司坚持用户为上帝，想用户之所想，
急用户之所急，以诚为本，新一代角钢生产线，讲求信誉，新一代角钢生产线生产厂家，以产品求发展
，以质量求生存，我们热诚地欢迎各位同仁合作共创辉煌。

关于角钢法兰生产线的保养知识，你知道多少？

角钢生产线设备不宜长期封存不用，购买以后要充分的使用，尤其是开始投入使用的时候，使容易出故
障的薄弱环节尽早的暴露，得以在保修期内得以排除。在没有加工的任务时，角钢生产线设备也要定期
通电，尽量每周通电1-2次，每次空运行与1小时，以利用机床本身发热量来降低机内的湿度，使电子元
件不致于受潮，同时也能及时发现有无电池报警发生，以防止系统软件、参数的丢失。

想要了解更多北京一峰达科技有限公司的相关信息，欢迎拨打图片上的热线电话！

角钢法兰生产线——排料设置



以下是北京一峰达科技有限公司为您一起分享的内容，北京一峰达科技有限公司生产角钢法兰生产线，
欢迎新老客户莅临。

1．排料文件中各工件宽度、厚度应当相同，但材质可以不同。

2．当选择余料后置时，如果余料长度为0，或者当选择余料前置，但后端切头参数为0，则不生成剪切指
令。这样可实现“后端免切“功能。

3．当夹钳运动到冲孔A1模具+50毫米处，冲孔A模具会自动退让，以防止夹钳与模具碰撞。因此，当使
用后端免切功能，新一代角钢生产线批发，或当后端余料太小时，后边一个工件后端的A面冲孔可能就
无法完成（尤其是A2、A3模具）。此时，在排料检查时会出现“不合法冲孔指令端距”错误信息。对冲
孔B同样存在这个问题。

对此，可以用以下方法解决： 

?换装模具，尽量使工件后端的冲孔使用A1或B1模具； 

?修改工件程序，删除后端不合法冲孔，人工补冲； 

?在坯料尾端加焊角钢。

新一代角钢生产线生产厂家-新一代角钢生产线-北京一峰达科技由北京一峰达科技有限公司提供。北京
一峰达科技有限公司为客户提供“角钢法兰生产线，角钢法兰焊接机，咬口机，合缝机”等业务，公司
拥有“北京一峰达”等品牌，专注于其它等行业。，在北京房山区城关街道顾八路一区一号的名声不错
。欢迎来电垂询，联系人：王经理。
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