
现货PC塑胶原料 GN1006FML-KA02/韩国LG

产品名称 现货PC塑胶原料 GN1006FML-KA02/韩国LG

公司名称 东莞市凯硕塑胶原料有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:PC塑胶原料
规格:25KG/包
产地:LG代理商 证书齐全

公司地址 樟木头奥园塑金国际15栋109

联系电话 0769-21122780 13622628657

产品详情

现货PC塑胶原料 GN1006FML-KA02/韩国LG

PC 聚碳酸脂  GN1006FML-KA02  价格

聚碳酸脂树脂是一种亲水性物质，在制造、运输和存储过程中很容易从空气中吸收水分。

在塑料塑化过程中塑料颗粒中的水分将汽化从而导致树脂的降解，并影响产品的外观及机

械性能。在加工之前，树脂通过适当的干燥就很容易避免这些问题的发生，聚碳酸脂树脂

的干燥过程建议在120℃的温度下以露点为-20℃或更低的空气干燥3~4小时，使水分含量

按重量计达到或低于0.02%比例。

进入料斗的空气首先在装有许多细小分子筛的除湿剂筒内除去水分，鼓风机强制将湿空气

通过除湿剂筒，空气中的水分被除湿剂吸收从而降低空气的露点。经过除湿后的干燥空气

通过加热器加热，然后对料斗中的塑料颗粒加热及干燥，使塑料颗粒中的水分迁移到空气

之中，从而建立起平衡。湿空气被回收循环使用，首先通过过滤器过滤空气中的任何细屑

或污染物，然后返回至除湿剂筒、加热器循环使用。除湿剂吸水饱和必须定期活化以保证

取得佳的干燥效果，大多数干燥系统使用两个除湿剂筒自动交替活化，从而保证干燥的连



续。

折叠树脂的运输

在干燥了以后，炉料颗粒会被从干燥器输送到机器料斗，应注意在这个过程中，物料不应

接触水分。也就是说，在输送过程中应当使用干、热空气。对于使用集中供料干燥器，机

器料斗应仅仅保存少量物料或使用干燥料斗，以避免生产停顿时，干燥的物料再吸收水分

。特别要注意的是输送管道的密封性，要避免湿空气吸入物料输送系统。聚碳酸脂树脂的

吸湿性取决于几个因素:气候条件或空气中的含湿量、环境空气和塑料颗粒的温度以及塑

料暴露在湿空气中的时间，都将影响到塑料颗粒的含水量。

要达到佳的结果，必须特别注意基本的注塑成型工艺参数:熔融温度、注射压力、保压、

注射速度、背压、模具温度、螺杆转速及回抽、以及锁模力等，对于各种不同的注射或注

压成型机

来说，调整每一个工艺参数并找到它们之间的平衡关系是满足减少周期时间、达到光盘质

量要求的关键。
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