
苏州市金属产品残余应力检测 焊接无损检测

产品名称 苏州市金属产品残余应力检测 焊接无损检测

公司名称 浙江广分检测技术有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 18662248593 18662248593

产品详情

内应力检验方式

精确测量电焊焊接内应力的办法按其对被检验目标是不是造成损害分成不利于法和高质量法两类，不利
于法又称之为机械法测内应力，它是选用加工的方式，
对被测预制构件开展一部分解剖学或彻底脱离使被测预制构件上
的内应力一部分释放出来或彻底释放出来，运用电阻器应变计 测到内应力的方式
，常见的有埋孔法。高质量法按其应用检验方法不一样，分成
x放射线透射法、超声波声延展性法和磁测法等。在其中超声波声延展性法只有检测低值内应力。

埋孔法应力检测、x放射线透射法、磁测法 3 种方式 都是有测试速度较快，都能用以不匀称的应力场，但
x放射线透射法因为实验仪器的多元性只有适用于试验室，埋孔法和磁测规律因设备的轻巧性可用作试验
室和当场检测。埋孔法是使用在预测分析产品工件的表层中心钻一小圆孔，使其造成部分地应力释放出
来，再由粘贴在孔周的电阻应变片体会出应变力的转变，该应变力称之为释放出来应变力，根据弹性力
学公式计算可获得切应力值和方位角。

与埋孔法对比，磁测法检查仪在精确测量内应力时，对被检验目标不产生一切损坏，除此之外它能测到
同一点在不一样状况下的压力状况。如超音波冲击性等处理工艺前后左右的电焊焊接内应力的变动状况
，并且它既可测平面图光洁试件的地应力又可测繁杂样子位置处(如各结构构件交叉位置或角焊缝处等)
的焊接内应力。而埋孔法针对繁杂部件的打孔则受限制。

在钢架结构公路桥梁的焊接中，检测内应力的效果是为了更好地掌握电焊焊接内应力的尺寸，遍布情况
，为事后将进行的减少和清除内应力加工工艺及技术规范给予根据，而且在减少和清除内应力处理工艺
后，再度开展检测，以掌握电焊焊接内应力再次划分的状况，鉴定处理工艺的实际效果，确定是不是达
到构造承受力规定。
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