
焊后颜色亮-现场冷焊焊接门市

产品名称 焊后颜色亮-现场冷焊焊接门市

公司名称 威欧丁（天津）焊接技术有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 天津市东丽区大毕庄跃进路锦宇实业院内

联系电话 022-28196887 15013543115

产品详情

产品和服务主要针对的焊接问题：铸铁的焊接：各种铸铁的焊接。钢的焊接：各种钢的焊接、包括高碳
钢、不锈钢、工具钢、模具钢、弹簧钢、各种未知钢及异种钢的焊接。铜的焊接：各种铜的焊接。表面
堆焊：各种模具修复堆焊。利用充电电容，以10^-3~10^-1秒的周期，10^-6~10^-5秒的*短时间放电。电*
材料与模具接触部位会被加热到8000~10000℃，等离子化状态的熔融金属以冶金的方式过渡到工件的表
面。由于与母材之间产生了合金化作用，向工件内部扩散，熔渗，形成了扩散层，得到了高强度的结合
。实现冷焊（热输入低）的原理是放电时间（Pt）与下一次放电间隔时间（It）相比*短，机器有足够的
相对停止时间，热量会通过模具基本体扩散到外界，因此模具的被加工部位不会有热量的聚集。虽然模
具的升温几乎停留在室温，可是由于瞬时熔化的原因，电*的温度可以到达10000℃左右。焊条瞬间产生
金属熔融，过渡到母材金属的接触部位，同时由于等离子电弧的高温作用，表层深处开成像生了根一样
的强固的扩散层，呈现出高结合性，不会脱落。产品和服务主要针对的焊接问题：铸铁的焊接：各种铸
铁的焊接、铸铁和钢的焊接、铸铁管道的带水焊接等。钢的焊接：各种钢的焊接、包括高碳钢、不锈钢
、工具钢、模具钢、弹簧钢、各种未知钢及异种钢的焊接，以及钢的带水、带油、带锈等的修焊接。铜
的焊接：各种铜的焊接、铜、铜合金及相互之间的焊接修复。铝的焊接：各种铝的焊接、铝、铝合金及
其相互之间的焊接，薄铝的焊接。表面堆焊：各种模具修复、各种工程机械的**堆焊。异种金属的焊接
：铜、钢、铝、铸铁、不锈钢、锌等金属及其合金的相互之间的焊接。威欧丁冷焊加工和修复可搭配不
同的进口的抗裂性能优异的特种焊接材料，可根据不同的焊件焊接要求选择不同的焊接焊丝。威欧丁冷
焊加工和冷焊修复可以焊接传统不锈钢或者火焰焊接解决不了的焊接难题，包括薄铁，薄的不锈钢，铜
合金的焊接，模具的补焊，轴类磨损焊接修复，结构链接件焊接，防变形焊接。
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