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公司名称 济南广丰数控机械有限公司
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产品详情

在数控平面钻床程序编制中，机床坐标系的判定是重点和难点之一。在教学实践中，我摸索出了一个教
会学生直观判定机床坐标系的方法，叙述如下。

机床坐标系的判定有相应的。由于原文较长，现择其要点叙述如下：

1) 永远假定刀具相对于静止的工件坐标系统运动。钻入或镗入工件的方向为负的Z坐标方向。

2) Z坐标按照传递切削动力的主轴所在位置规定。Z坐标的正方向是增大工件和刀具距离的方向。

3) 规定水平方向的坐标为X坐标，它平行于工件的装夹面。这是在刀具或工件定位平面内运动的主要坐
标。在刀具旋转的机床上(如铣床、钻床、镗床等)，如Z坐标是水平时，当从主要刀具主轴向工件看时，
+X运动方向指向右方;如Z坐标是垂直的，对于单立柱机床，当从主要刀具主轴向立柱看时，
+X运动方向指向右方。

4) Y坐标的运动方向，根据X和Y坐标的运动方向，按照右手直角笛卡尔坐标系统来确定。

有必要了解的关于数控平面钻的操作问题

提到数控平面钻，有些人非常熟悉，相反的很多人都不知道。单从文字意思上看，数控平面钻是用来钻
孔的，安徽桥梁行业用数控高速平面钻床，还可具有攻丝和铣削功能两大功能，那么在工作中我们需要
了解哪些关于数控平面钻的操作问题呢？

1、高压中心内冷却切削的工作模式是推荐的，可有效避免切屑堆积、刀片破损以及已加工表面质量等问
题，桥梁行业用数控高速平面钻床生产厂家，外冷却方式钻削过程中需要注意钻深问题，切不可超过1.5
D，钻深的时候必须采用啄钻方式。斜面、中凹面、凹凸不平面上不建议进行钻孔。



2、如果零件上已有预留孔，那么要注意数控平面钻所加工的孔径不得超过成品尺寸的1/4，否则会引偏
钻头。钻削有相贯孔或多层叠加在一起的零件时，进给量必须减小到推荐值的1/3左右。加工过程中，起
钻削作用的刀片尽量使用刀尖圆弧半径大于0.4mm的刀片，以提高刀具使用寿命。

3、当数控平面钻处于工作状态下，操作人员必须随时查看主轴负载情况，应避免主轴负载值超过100%
；另外刀片的磨损情况也要及时确认，可排出切屑的开关和颜色以及主轴负载值来确定刀片磨损情况。

4、定期检查数控平面钻的刀片，只有这样才能够有效地保证加工孔精度要求，提高了产品的质量和加工
效率。不但提高了机床的利用率，而且提高了刀具的利用率，降低了产品的加工成本。

平面钻慢慢成为替代老式摇臂钻的自动化钻孔加工设备，随着钢结构加工单位用工成本的不断增加，和
急需通过各种途径提升加工精度及效率的迫切需求，平面钻逐渐成为了相关生产厂家进行板材钻孔加工
的主力自动化生产设备。那么，今天我们就来讲一下平面钻与摇臂钻相比的优势。

1.传统的摇臂钻在拆卸钻头的时候，需要反复用锤子进行敲打，时间久了可能会对主轴造成伤害，导致
主轴变形，造成一个度的下降，而数控平面钻配备快换夹头，在更换钻头的时候，速度更快，也不会影
响度。

2.在效率方面，传统的摇臂钻在上下工件以及定位的时候，桥梁行业用数控高速平面钻床厂家，主轴是
停止运作的，而平面钻是不会停止运作的，因为分为ABCD四个区域当AB区域进行做工的时候CD是可以
进行划线定位以及上下料操作的。

3.在人工效率方面，一台摇臂钻就需要一个人，用人力进行钻孔，而一台平面钻不光加工，同时可一人
控制多台机器进行加工钻孔，做到人停机不停。

安徽桥梁行业用数控高速平面钻床-广丰数控大厂品质由济南广丰数控机械有限公司提供。济南广丰数控
机械有限公司位于济南市历下区甸柳三区7号楼。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前广丰数控在数控
机床中享有良好的声誉。广丰数控取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高
度。广丰数控全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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