
双螺杆挤出机 普同 MEDL16/40双螺杆挤出机

产品名称 双螺杆挤出机 普同 MEDL16/40双螺杆挤出机

公司名称 广州市普同实验分析仪器有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺区大龙街旧水坑村开发路3号之四十1
01

联系电话 13928840498 13928840498

产品详情

广州市普同实验分析仪器有限公司双螺杆挤出机

广州市普同实验分析仪器有限公司生产的小型精密双螺杆造粒实验线是由小型精密双螺杆混炼挤出机、
冷却水槽以及小型切粒机组成的。挤出主机的螺杆直径有16mm、22mm、35mm以及75mm可以选择，买
家可以根据物料特性以及生产需求选择合适的设备，实现控制生产成本的目的。挤出机的螺杆的作用是
使原料随着螺杆旋转运动运输到机头，物料在充分的混合后熔融挤出。

广州市普同实验分析仪器有限公司双螺杆挤出机

螺杆式由螺纹元件和圆柱体组成，螺杆沿中心线有长孔，可以通水冷却。在挤出机的技术参数里，有一
个叫螺杆长径比（L/D）的参数，是螺杆长度和螺杆直径长的比，螺杆长径比大的，说明螺杆长度长，
即是螺杆工作部分长，这样的话，物料的塑化效果好，混合均匀，挤出的产品质量也相对较好，但是并
不是螺杆长径比越大越好，双螺杆挤出机厂家，因为螺杆长的话，很容易引起物料焦烧，螺杆运动困难
，增加挤出机的功率。所以合适的长径比也是挤出机好坏的重要指标。

广州市普同实验分析仪器有限公司双螺杆挤出机

物料在机筒中在螺杆旋转的作用下，经历五个阶段，分别是输送段、熔融段、混炼段、排气段以及均化
段。两根螺杆是平行同向的排列方式，螺杆上的螺纹元件可根据物料的生产工艺进行重组，实现不同特
性的物料的混炼，提高混炼效果。使用方便，物料适用性强。螺杆材质是特殊钢材，耐磨损耐腐蚀。

广州市普同实验分析仪器有限公司双螺杆挤出机

广州普同双螺杆挤出造粒线挤出主机的系统组成主要由挤出系统、传动系统、供料系统、加热冷却系统



以及控制系统五大部分组成。其中挤出系统是挤出机设备的主要系统，主要功能是把原材料加热，由固
态转变为熔融状态然后经机头的分流板（多孔板）均匀挤出，经模头挤出相应形状的过程。

可以在多孔网前端增加熔体计量泵、多孔网上增加换网器，这样挤出的产品更均匀，双螺杆挤出机订做
，产品质量更高。

加热是加热物料，使其由固态变成熔融状态，更容易挤出，冷却系统是控制机筒的温度，防止机筒温度
过高。

广州市普同实验分析仪器-双螺杆挤出机

用途：对于不易拉条成型及不易干料，可选用风冷模面热切造粒。两种制粒方式相比，由于可直接在模
面上进行切粒，省去在水槽或输送带上的冷却时间，此套制粒方法产量稍高。即反应挤出单体间的连接
。双螺杆挤出机由于具有优良的混合性能，特别适合用于反应性挤出，产生冒生材料，这种混合是否均
匀也决定了物料的质量。预混设备主要有高混机、高低混机组、混合机、以及负压无尘预混上料装置，
很好地解决了车间粉尘大、污染大、不符合环保标准的各种缺陷。

广州市普同实验分析仪器-双螺杆挤出机

粒料呈圆柱形，端面整齐，生产的中粒度、长度可调。

用途：适用于大部分塑料造粒，主要用于塑料填充改性、增强塑料、色母料、工程塑料合金、特殊母料
等塑料切粒工序，是一种应用为广泛的工艺，具有操作方便、易维护等优点，也是实惠的选择。辅助设
备主要包括：不锈钢水槽、风刀(干燥)、切粒机、振动筛、料仓、烘干机等。气冷式输送带拉条造粒。
切粒外观：粒料呈圆柱形，MEDL16/40双螺杆挤出机，端面整齐，生产中粒径，长度可调。

真空太小或漏气或真空垫片垫得太高等原因。)，导致颗粒中有气体(蒸汽)体，形成中空。

广州市普同实验分析仪器-双螺杆挤出机

辅助设备主要包括：风冷拉条机、风冷带、切粒机、振动筛、成品料仓等。

水环模热切造粒辅机。切粒外观：颗粒呈圆片状，颗粒直径、厚度可根据客户要求调节。适用范围：

可根据试验工艺要求组合，使用方便，物料适用性强，料筒和螺杆材料采用特殊钢材，耐磨损、耐腐蚀
；

快开、换网、更快捷，可选用熔体泵，双螺杆挤出机，实现精密、高压挤出，

木纤维复合、发泡品、尼龙和可降解塑料的生产中。增加一个齿轮泵，可以减少压力波动，以为机头提



供稳定压力的物料。

双螺杆挤出机-普同-MEDL16/40双螺杆挤出机由广州市普同实验分析仪器有限公司提供。“流变仪系列
、管材挤出机、平板热成型机、开炼机”选择广州市普同实验分析仪器有限公司，公司位于：广州市番
禺区大龙街旧水坑村开发路3号之四十101，多年来，广州普同坚持为客户提供好的服务，联系人：刘先
生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。广州普同期待成为您的长期合作伙伴！
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