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产品名称 钢筋连接套筒锁母 金和机械 南阳钢筋套筒

公司名称 镇江金和机械连接有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市丹徒区谷阳镇上麓村老镇荣公路10号

联系电话 15052947582 15240298099

产品详情

混凝土结构与现浇混凝土结构的显着区别是构件分割和预制引起的不连续混凝土和接头处的截断钢筋。
为了实现“等效现浇”装配式整体混凝土结构，其钢筋衔接的可靠性已成为关键技术问题。套筒灌浆衔
接是常用的技术手段之一.

注浆套筒衔接，是断开通过特殊的钢套筒的预制钢筋对接，被填充在钢和之间的非缩短套管内腔，高强
度砂浆，水浆形成的钢套筒衔接。作为钢套衔接器，它在预制建筑物特别重要的效果。套筒安装到位后
，灌浆套筒和钻孔应位于套筒纸浆以上，使用单一的工具或设备套浆液灌浆压力，由于袖子是预制的填
充，所以我们不能看到注浆全过程。注浆入孔从所述套筒的一端的浆料，另从浆液流出口引出，进浆，
孔灌浆浆料关节表面内的纸浆应该比的表面面的较高点高袖。

灌浆套筒的灌浆全过程可详细分为以下几个过程：笔直构件吊装就位→底层处理→灌浆腔密封→灌浆→
施工准备→注浆

 

在建筑行业中，传统的钢筋连接方式如搭接、焊接等连接方式，不论从连接产品质量、效率还是可操作
性均无法达到建筑业快速发展的需求。钢筋连接套筒技术的不断更新带动了整个领域的进一步革新和技
术的不断进步。

因此钢筋连接技术在一定意义上是相当成功的，而且具备自身的优势，如此一来才能够适应不断发展的
领域和社会潮流。搭接的连接方式已无法用于大规格钢筋的连接，再加上焊接有许多缺点与不足，(如钢
材材质不稳定、可焊性差等状况;电源不稳定或焊工水平较差的状况;工期紧、电容量不足的状况;及其风
雨寒冷等气候影响;还有防火要求高的场所的工程施工方案;水平钢筋的现场连接的产品质量和速度。

焊接产品质量均无法保证。钢筋机械连接能规避以上所述多方面难题，展现出很明显得优势。80年代末



期，通过引进国外先进的机械连接技术，再加上我国一些科研院所的相关的不断努力，我国钢筋机械连
接技术得以发展快速。机械连接经历了套筒冷挤压、锥螺纹，镦粗直螺纹直到目前滚轧直螺纹等不同的
发展阶段，技术不断成熟稳定，成本也不断降低。

新型钢筋连接套筒的优点有下列几个方面：

1、不受钢筋的化学成分、人为因素、气候、电力等多方面要素的影响;

2、无污染，四级钢钢筋套筒，符合环保要求、无明火操作施工;

3、应用范围广，主要用于各种方位及同、异径钢筋的连接;

4、强度高，产品质量;

5、操作简单，施工速度快。

为了适应现代化建筑工程的快速发展和钢筋混凝土结构的日益增多，想要满足大量钢筋连接的要求，四
级钢钢筋连接套筒，就要使用适用于钢筋快速连接的钢筋套筒。随着钢筋套筒的应用越来越广泛，随着
而来的还有钢筋套筒的一些问题，比如使用过程中连接处存在间隙，这个问题许多用户在使用中都反应
过这个问题，但这个问题是可以解决的，下面小编就来为大家介绍一下如何消除钢筋连接套筒螺纹的间
隙，一起来看看吧。1、通过钢筋丝头在钢筋连接套筒中对顶，使钢筋丝头在对顶力的作用下，南阳钢筋
套筒，丝头螺纹与连接套筒螺纹紧密贴合，消除螺纹间隙。2、靠丝头端面与连接套筒端面顶紧，钢筋连
接套筒锁母，消除螺纹间隙，这种方法丝头在连接套筒中间可以不对顶，同样可以达到消除螺纹间隙的
效果。但应注意：端面顶紧与螺纹螺尾处大径自锁之间的区别。根据上述分析，钢筋下料端面是否平直
是滚轧直螺纹钢筋连接丝头制作质量控制的道重要工序，也是大多数使用单位容易忽视的一个重要环节
。在钢筋下料时除应注意下料方法外，还应注意钢筋待加工丝头螺纹出现弯曲时应调直，钢筋弯曲会造
成钢筋丝头螺纹出现不完整的螺纹超差，不仅影响了钢筋丝头的外观质量，严重时候还会对接头的承载
能力也会有一定的影响。 钢筋连接套筒锁母-金和机械(在线咨询)-南阳钢筋套筒由镇江金和机械连接有
限公司提供。镇江金和机械连接有限公司是从事“600钢筋套筒,5级钢筋套筒，高强度钢筋套筒，T63钢
筋套筒”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨
询！联系人：朱经理。
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