
SBB圣豹蓄电池6-GFM-100光伏发电

产品名称 SBB圣豹蓄电池6-GFM-100光伏发电

公司名称 山东北华电源科技有限公司

价格 .00/只

规格参数

公司地址 山东省济南市槐荫区美里路美里花园26号楼1单
元301室（注册地址）

联系电话 15552529528 15552529528

产品详情

圣豹电源有限公司是中国主要的大型蓄电池生产厂家之一，是中国电器工业协会理事单位
。公司注册资金1000万人民币，总投资4亿元，占地220亩，厂房70000平米，年生产能力10
0万KVAh。

圣豹电源拥有雄厚的技术力量和先进的工艺装备。公司在2005年就与复旦大学联合创建了
复旦电化学能源研究中心，先后与武汉大学和哈工大合作共同研发用于电动汽车的超极电
池，与浙大共同开展耐超低温的电池研究。同时，公司还与澳大利亚公司强强联合，进行
胶体电池的技术合作。通过独立研究、合作研发、技术引进等合作方式，公司获得了包括
新产品开发项目、工艺攻关项目、新材料实验项目和环保项目等20多项科技成果。 免维
护圣豹蓄电池电解液会消失吗 免维护圣豹蓄电池即使被过充电时，其电解液中的水也不
会散失。免维护蓄电池，由于其负极板上的硫酸铅含量比正极板上多，因此，充足电时正
极板的硫酸铅全部转变成了二氧化铅，而负极板用来产生氧气，被用于使多余的硫酸铅转
变成海绵状铅。同时，在正极板上所产生的氧气也不会外逸，而是迅速与负极板上的活性
物质(海绵状铅)发生反应生成二氧化铅，再与电解液中的硫酸反应变成硫酸铅和水。免维
护圣豹电池的工作原理与普通铅蓄电池相同。放电时，正极板上的二氧化铅和负极板上的
海绵状铅与电解液内的硫酸反应生成硫酸铅和水，硫酸铅则沉淀在正负极板上，而水则留
在电解液内;充电时，正负极板上的硫酸铅又分别还原成二氧化铅和海绵状铅。 一般情况
下无需补液，由于ups电源铅酸密封圣豹电池属一种阀控密封电池，正常使用过程中发生
氧复合反应，使其水耗量极少，在正常寿命期间无需补加电解液或水。但由于受使用环境
条件和充电的影响可能会有一些电池失水量较大，甚至发生鼓胀现象，此时应对其补加电
解液或纯水，补加电解液密度为1.05g/cm 的稀硫酸或纯水，使失水较严重的电池重新恢复
正常。铅酸圣豹蓄电池不同于其它二次电池，它无记忆效应，所以，无论电池处于何种荷



电状态，都可直接进行充电，无须放电。 绿色锈蚀：圣豹蓄电池产生绿色锈蚀的部位在
极柱、跨接板及连接线头处，这是因为极柱、跨接板和连接线头均为裸导体，长期裸露在
外，在潮湿环境中，铜与氧气发生化学反应形成绿色铜锈。运行中测量某节电池电压过低
，说明该节电池放电较深或已老化;若该节电池电压接近零，又不为零，很可能是这几节
电池初装时极性接反了。产生结晶的部位多在电池极柱和运行气塞处，这是由于添加纯水
或电解液时液面过高，加之运行气塞密封不严，对蓄电池充电时，电解液发生化学反应释
放热量，溶液产生热膨胀而溢出气塞，日积月累，形成白色结晶。电解液消耗较快：产生
这种情况原因较多，一是环境温度太高，二是浮充电压过高，三是电池组内有短路电池。
上述三种情况都使单节电池承载负荷加大，消耗增大，液面不降，若电解液消耗太快，应
迅速查明原因，消除故障，达到延长圣豹电池使用寿命的目的。电池容量下降有两种情况
，一种情况是容量严重下降，且无法恢复;一种情况是容量下降较快，通过一系列科学的
方法，可以恢复其性能。圣豹蓄电池
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当电流表指针显示蓄电量不足时，要及时充电。圣豹蓄电池的蓄电量可以在仪表板上反映
出来。有时在路途中发现电量不够了，发动机又熄火启动不了，作为临时措施，可以向其
他的车辆求助，用它们车辆上的蓄电池来发动车辆，将两个蓄电池的负极和负极相连，正
极和正极相连。蓄电池长久不用，它会慢慢自行放电，直至报废。因此，每隔一定时间就
应启动一次汽车，给蓄电池充电。另一个办法就是将蓄电池上的两个电极拔下来，需注意
的是从电极柱上拔下正、负两根电极线，要先拔下负极线，或卸下负极和汽车底盘的连接
。然后再拔去带有正极标志(+)的另一端，圣豹蓄电池有一定的使用寿命，到一定的时期
就要更换。在更换时同样要遵循上述次序，不过在把电极线接上去时，次序则恰恰相反，
先接正极，然后再接负极。电解液的密度应按照不同的地区、不同的季节按照标准进行相
应的调整。在亏电解液时应补充蒸馏水或补液。切忌用饮用纯净水代替。因为纯净水中含
有多种微量元素，对蓄电池会造成不良影响。在启动汽车时，不间断地使用启动机会导致
蓄电池因过度放电而损坏。正确的使用办法是每次发动车的时间总长不超过5秒，再次启
动间隔时间不少于15秒。在多次启动仍不着车的情况下应从电路、点火线圈或油路等其他
方面找原因。日常行车时应经常检查蓄电池盖上的小孔是否通气。倘若蓄电池盖小孔被堵
，产生的氢气和氧气排不出去，电解液膨胀时，会把蓄电池外壳撑破，影响蓄电池寿命。
检查松下电池的正、负级有无被氧化的迹象。可以用热水时常浇电瓶的电线连接处。
圣豹蓄电池化成电解液密度的控制：化成电解液密度对极板化成质量有所 影响。如果密
度较高，浸酸时，极板表面就会生成结晶较粗且较厚的硫酸铅层，使得化成所需的电能增
大，时间增长;如果密度较低，浸酸后，初期电解液的导电率降低，且硫酸在极板深处的
扩散速率降低，从而使得极板内部的铅膏转化困难，加剧水解析气，降低电流效率，增加
耗能及化成时间。因此，圣豹电池在化成过程中，施工升降机应对化成电解液密度进行控
制。
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