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产品详情

数控平面钻床的结构和用途

一、机床用途：数控平面钻床主要用于管板类件的钻孔和轻铣。

二、机床结构

1、机床主要由床身、工作台、龙门、溜板、动力头、数控系统、冷却排屑系统等部分组成。

2、数控钻床机床采用床身、龙门固定，工作台移动的形式。

3、床身、龙门为焊接件，工作台为铸铁件，高速平面钻生产厂家，加工前经高温退火，半精加工后二次
退火去除应力，然后再精加工，可保证机床精度稳定。

4、数控钻床共有3个数控轴，床身上装有重型直线导轨，工作台可沿导轨作纵向运动(x轴)，龙门横梁上
也装有直线导轨，溜板可沿导轨作横向运动(y轴)，溜板上装有滑块，动力头上装有导轨，陕西高速平面
钻，动力头可在溜板上作垂直方向运动(z轴)，x、y、z轴都采用伺服电机加滚珠丝杠驱动。

5、动力头主轴采用台湾普森公司的精密主轴，变频电机驱动，可根据需要无级调速。主轴BT40锥孔，可
通过接杆装钻头或铣刀、主轴箱装有松刀缸(气液增压)、换刀方便。并可配装刀具中冷接杆，实现高速
切削。

6、工作台两侧，装有螺旋排屑器(2个)可自动排屑。机床采用水冷，配备冷却液供给、回收、循环过滤
系统。

7、数控采用FAGOR8035系统，配备RS232接口和彩色显示屏，中文操作界面，可现场/外部PC输入工件
，操作简便。

8、机床x、y轴导轨和丝杠都配备防护罩。X轴配备钢板防护罩，y轴配备风琴式防护罩。



9、为了确保机床的可靠性，关键件均采用进口品。

控平面钻床的特点

1.数控平面钻床加工精度高

该机床各轴驱动电机均为伺服电机，是按数字信号控制的，一个脉冲信号对应一个位移量，而机床进给
传动链的反向间隙与丝杆螺距平均误差可由数控装置进行补偿，因此机床的定位精度比较高。

2.加工质量

该机床各部件为焊接结构件，均经过去退火处理，消除应力集中。有效保证了机床长时间工作后精度的
稳定性，加工件的一致性好，质量稳。

3.生产

该机床可有效地减少件的加工时间和辅助时间，机床的主轴转速和进给量的范围大，允许机床进行大切
削量的强力切削加工，减少了半成品的工序间周转时间，提高了生产效率。

4.改善劳动条件

该机床加工前调整好后，输入程序并启动，机床就能自动连续的进行加工，直至加工结束。操作者主要
是程序的输入、编辑、装卸件、刀具准备、加工状态的观察、件的检验等工作，高速平面钻报价，劳动
强度降低。 

数控平面钻床夹具的主要类型：

数控平面钻床夹具简称钻模用于加工孔及螺纹，主要由钻套、钻模板、定位及夹紧装置夹具体组成。其
主要类型有以下几种：

(1)固定式钻模：在使用中，这类钻模在机床上的位置固定不动，而且加工精度较高，主要用于立式钻床
上加工直径较大的单孔或摇臂钻床加工平行孔系。

数控平面钻床夹具

(2)回转式钻模：这类钻模上有分度装置，因此可以在工件上加工出若干个绕轴线分布的轴向或径向孔系
。

(3)翻转式钻模：主要用于加工小型工件不同表面上的孔，孔径小于f8~f10mm，它可以减少安装次数，提
高被加工孔的位置精度。其结构较简单，加工钻模一般手工进行翻转，高速平面钻厂家，所以夹具及工
件应小于10kg为宜。

(4)盖板式钻模：这种平面钻床钻模无夹具体，其定位元件和夹紧装置直接装在钻模板上。钻模板在工件
上装夹，适合于体积大而笨重的工件上的小孔加工。夹具、结构简单轻便，易清除切屑，但是每次夹具
需从工件上装卸，较费时，故此钻模的质量一般不宜超过10kg。

(5)滑柱式钻模：滑柱式平面钻床钻模是带有升降钻模板的通用可调夹具，这种钻模有结构简单、操作方
便、动作快、制造周期短的优点，生产中应用较广。



高速平面钻厂家-陕西高速平面钻-广丰数控服务保障由济南广丰数控机械有限公司提供。高速平面钻厂
家-陕西高速平面钻-广丰数控服务保障是济南广丰数控机械有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：牛经理。
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